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1. Uvod

1.1. K tomuto provoznimu navodu

Tento provozni navod usnadfiuje seznameni se strojem/zafizenim a vyuziti jeho moznosti pouziti v souladu
s urcenim.

Tento navod k provozu obsahuje dilezité pokyny, jak zafizeni/stroj
» provozovat bezpecné
* spravné
* a hospodarné.
Pokud jej budete respektovat, pom(ize to:
» zabranit nebezpecim,
* snizit ndklady na opravu a doby vypadku,
* zvysSit spolehlivost a Zivotnost stroje/zafizeni.

Provozni navod musi byt neustale k dispozici v misté nasazeni stroje/zafizeni. Provozni navod si musi
proCist kazdy, kdo je povéfen pracemi se strojem/zafizenim & na ném, napf.

» obsluhou, v€etné vybaveni, odstrafiovanim poruch bé&éhem pracovniho postupu,
» oSetfovanim, likvidaci provoznich a pomocnych latek,

* technickou udrzbou (servis, kontroly, odstrafiovani zavad),

* pfepravou.

Kromé navodu k obsluze je nutné dodrzovat zavazné predpisy tykajici se BOZP a ochrany zivotniho
prostfedi platné v misté pouziti. Je tfeba dodrzovat uznavana technicka pravidla pro bezpe&nou a odbornou
praci.

Tento navod k obsluze je soucasti celé technické dokumentace zafizeni.

Bezpecnostni pokyny, podrobné instrukce a technické informace najdete v jednotlivych kapitolach navodu k
obsluze a v dokumentaci dodavateld.

Personal povéreny €innostmi na zafizeni si musi pfed zahajenim prace precist navod k obsluze, zejména
kapitolu tykajici se bezpecnostnich pokynu.

V nasledujicich popisech odpovidaji Cisla v zavorkach, napfiklad (2), Cislu odpovidajici pozice na pfislusnéem
obrazku. Cisla pozic pouzita v navodu k obsluze se mohou liSit od ¢islovani na montaznich vykresech v
seznamu dild.

1.2. Zmeény / autorska prava

Zmény v technickém provedeni a dokumentaci bez pfedchoziho oznameni jsou vyhrazeny. Autorska prava
na tento navod si vyhrazuje firma WEBER Schraubautomaten GmbH. Jakékoliv rozmnozovani, elektronické
potizovani Ci filmovani jakéhokoliv neni bez pisemného povoleni dovoleno.

1.3. Zaruka

Za toto zafrizeni pfebira firma WEBER zaruku po dobu uvedenou v potvrzeni objednavky.

Na Skody zplisobené pfirozenym opotfebenim, pfetiZzenim nebo neodbornym zachazenim se zaruka
nevztahuje. Za neodborné zachazeni je povaZzovana i takova manipulace, pokud dojde k posSkozeni
pfipojené mechaniky zadanim nespravnych parametra.

Skody na zafizeni, které vznikly v disledku vady materialu nebo vyrobni chyby, budou bezplatné odstranény
formou nahradni dodavky nebo opravou.

Reklamace mohou byt uznany pouze tehdy, je-li zafizeni zaslano v nerozmontovaném stavu firmé WEBER
Wolfratshausen nebo zastoupeni firmy WEBER.

© WEBER Schraubautomaten GmbH C5S_1D:326425867_CS 5
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1.4. Kontaktni osoba firmy WEBER

Vécné otazky / pozadavky

Oddéleni

Telefon

Uvedeni do provozu, udrzba a
nastaveni

Servis

+49 8171 406-480

Obchodni otazky

Obchodni oddéleni / centrala

+49 8171 406-0

Technicka dokumentace

Technicka dokumentace

+49 8171 406-360

Cislo zafizeni vzdy pripravené

Vzdy méjte pfipravené pfislusné Cislo zafizeni.

Najdete ho na Typovy S8titek [ 7].

C5S_1D:326425867_CS
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1.5. Typovy stitek

Komponenty WEBER jsou opatfeny typovym Stitkem.
Pfitom se pouzivaji nasledujici typoveé Stitky:

Typ zafizeni

Cislo zafizeni

Provozni napéti

Tlak vzduchu

Rok vyroby

Obr. 1: Typovy Stitek — Nazorny priklad 1

Cislo zafizeni / rok vyroby

Cislo montazni sestavy / montér

Obr. 2: Typovy Stitek — Nazorny priklad 2

1.5.1. Typovy stitek fizeni Sroubovacich automata C5S

Typovy Stitek se nachazi na zadni strané Fizeni Sroubovacich automatd C5S. Kromé Cisla stroje a
elektrickych pfipojovacich hodnot jsou uvedeny i typovy kli€ a sériové Cislo Fizeni.

* Verze fizeni je uvedena v typovém kli¢i. Musi souhlasit s ovladacim software:
C5S-V2.a.b.c
* NiZe uvedena tabulka vysvétluje jednotlivé zastupné znaky sériovych Cisel:

WXXYYZZZ

Zastupny znak Popis

w Pismeno

XX Rok vyroby pfistroje
yy Mésic vyroby pfistroje
777 Pofadové ¢islo

© WEBER Schraubautomaten GmbH C5S_1D:326425867_CS 7
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2. Bezpecénost
21. Tridy nebezpedi

Vystrazna upozornéni jsou zafazena do nasledujicich tfid nebezpecnosti:

Upozornéni na nebezpecénou situaci.

Nedodrzeni bezpecnostnich opatfeni ma za nasledek tézké az smrtelné urazy.
NIF:=1=7Z0=6i B » Pokyny, jak se vyhnout nebezpedi

Upozornéni na nebezpecnou situaci.
Nedodrzeni bezpecnostnich opatfeni mize mit za nasledek tézké az smrtelné urazy.

VYSTRAHA » Pokyny, jak se vyhnout nebezpeci

Upozornéni na nebezpecénou situaci.
A Nedodrzeni bezpeénostnich opatfeni miize mit za nasledek lehké nebo stfedné tézké

Urazy.

Soo » Pokyny, jak se vyhnout nebezpedi

Upozornéni na nebezpecnou situaci.
Nedodrzeni bezpecnostnich opatfeni mize mit za nasledek vécné Skody.

ey > Pokyny, jak se vyhnout nebezpeci

DalSi poznamky:

Upozornéni na informace.

Nasleduje obecné nebo konkrétni upozornéni s dalSimi informacemi.

‘ A , Poznamka k zivotnimu prostredi

Nasleduje poznamka o zivotnim prostiedi.

8 C5S_1D:326425867_CS © WEBER Schraubautomaten GmbH
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(WEBER)

2.2,

Symboly nebezpecdi

V navodu k obsluze a na stroji mohou byt pouzity nasledujici zakazové, vystrazné a povinné znacky.
» Zakazové znacky podle DIN EN ISO 7010

Znacka Vyznam Znacka Vyznam
Zakaz pfistupu pro osoby s
kardiostimulatorem nebo implantovanym
defibrilatorem
» Vystrazna znacka podle DIN EN ISO 7010
Vyznam Vyznam

Obecna vystrazna znacka

Varovani pfed ostrym pfedmétem

Varovani pfed elektrickym napétim

Varovani pfed horkym povrchem

Varovani pfed magnetickym polem

Varovani pred laserovym paprskem

>B>P>1

Varovani pfed poranénim rukou

>3 BP

Varovani pfed zavéSenym nakladem

» Povinné znacky podle DIN EN ISO 7010

Znacka

Vyznam

Vyznam

Dodrzujte pokyny

Pouzivejte ochranu sluchu

©O

Pouzivejte ochrannou pfilbu

Pouzivejte ochranu nohou

Pouzivejte ochranu oci

Y10}

Pouzivejte ochranu rukou

© WEBER Schraubautomaten GmbH
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2.3. Struktura bezpeénostnich a vystraznych znacek

Zakazové, vystrazné a povinné znacky maji nasledujici strukturu:

Druh a zdroj nebezpedi
Dusledky nedodrzovani predpist
N[4S » Pokyny, jak se vyhnout nebezpedi

24. VSeobecné bezpecnostni pokyny

Rizeni je vyrobené podle aktualniho stavu techniky a uznavanych bezpeénostné technickych pravidel.
Pfesto muze pfi jeho pouzivani dojit k ohrozeni Zivota a zdravi uzivatele nebo tfetich osob, resp. k
poskozeni stroje a jinych vécnych hodnot.

Rizeni pouZivejte pouze v technicky bezvadném stavu a v souladu s uréenim, s védomim bezpeénosti a rizik
a pfi dodrzovani navodu k obsluze. Poruchy, které mohou nepfiznivé ovlivnit bezpecnost, neprodlené
odstrante (€i nechte odstranit).

2.5. Pouzivani v souladu s urcenim

Zafizeni smi byt pouzivano pouze pro fizeni Sroubovaci jednotky WEBER a pro pfipady pouziti stanovenych
v tomto navodu k obsluze. Dbejte na dodrzovani vSech pfipojovacich hodnot a meznich zatiZzeni, uvedenych
v navodu k obsluze.

Jakékoli jiné pouziti, pfesahujici ramec ur€eného ucelu, je povazovano za pouziti v rozporu s uréenim. Za
pfipadné Skody pfi pouziti v rozporu s uréenim firma WEBER neruci.

2.6. Organizacéni pokyny k bezpeénosti
Provozni navod musi byt stale k dispozici na pracovisti u fidici jednotky (v pfihradce na nafadi nebo ve
vyhrazené schrance).

Provozni navod doplnte o pokyny k dohlizecim a informacnim povinnostem, které odpovidaji provoznim
zvlastnostem a tykaji se napf. organizace prace, pracovnich postupl a vyuzivaného personalu.

Osoby povérené praci na fidici jednotce si musi pfed zahajenim praci pfecist provozni navod, zejména
kapitolu Bezpec&nost. To plati zejména pro pracovniky, ktefi na Fidici jednotce pracuiji jen pfileZitostné, napf.
pfi vystrojovani a udrzbé.

Pracovnici musi mit vhodny pracovni odév.

VSechny bezpec€nostni a vystrazné pokyny u fidici jednotky a na ni dodrzujte a udrZujte v itelném stavu.

Pokud se provozni chovani fidici jednotky nebo ovladaného stroje zméni tak, Zze to ma vliv na bezpecnost,
zafizeni ihned vypnéte a poruchu nahlaste pfislusnému pracovisti/osobé.

Bez souhlasu vyrobce neprovadéjte na fidici jednotce zadné Upravy, nastavby ani pfestavby, které by mohly
snizit bezpecnost. To plati také pro vestavbu a nastaveni bezpecnostnich zafizeni.

Nahradni dily musi splfiovat technické pozadavky stanovené vyrobcem. To je vzdy zaru€eno u originalnich
nahradnich dilu.

U programovatelnych fidicich systémud neupravujte programy (software).
2.6.1. Bezpeénostni predpisy

Je nutné dodrZovat vSeobecné pfedpisy o prevenci nehod, smérnice VDE, protipoZarni pfedpisy a
bezpe€nostni a montazni pokyny.
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Vytvoreni bezpeénostniho konceptu
Ridici zafizeni je pfipraveno pro zabudovani do zapojeni NOUZOVEHO ZASTAVENI.

» Pri konstrukci/koncepci nadfazeného Fizeni procesu musi byt vytvofen odpovidajici
bezpelnostni koncept.

V pfipadé dotaz( ohledné bezpecnostnich predpisu se prosim obratte na firmu WEBER (viz kapitolu
Kontaktni osoba firmy WEBER [+ 6]).

2.7. Vybér personalu a kvalifikace; zasadni povinnosti
K obsluze Fidici jednotky vyuzivejte jen vySkoleny nebo instruovany personal. Jasné stanovte kompetence
pracovnikl k obsluze, vystrojovani, idrzbé a opravam.

Instalaci, zkuSebni chod a prace na fidici jednotce smi provadét jen kvalifikovani odbornici nebo instruované
osoby pod vedenim a dohledem odbornika, a to podle platnych predpis( a zasad.

Jednotka pouziva systém pfistupovych opravnéni k obsluze, nastaveni parametrd a programovani.
Pfislusna hesla smi dostat jen osoby s odpovidajici kvalifikaci. Za pfidélovani hesel odpovida zakaznik.

Ve spolecnosti WEBER a na vyzadani také u provozovatele Ize uspofadat skoleni v obsluze a udrzbé
jednotek WEBER. V pfipadé zajmu se obratte na nase servisni oddéleni (viz kapitola Pfedmluva).

2.8. Bezpeénostni pokyny pfi praci na stroji

Prace na stroji

Prace na stroji zahrnuji vSechny €innosti souvisejici s provozem, upravami pro vyrobu,
zménou vystrojeni a nastaveni fizeni Sroubovaci/procesni jednotky a jejich
bezpecnostnich zafizeni a s kontrolami, udrzbou a opravami.

Dodrzujte postupy a intervaly &igténi a Gdrzby pfedepsané v provoznim navodu. Ridte se informacemi o
vyméne dild / ¢asti vybaveni.

Nebezpedi pfi praci na stroji
Nebezpedi urazu pfi nespravné manipulaci se strojem.
NEBEZPECI » Prace na stroji smi provadét pouze kvalifikovany personal

Prace na stroji je mozné provadét také ve vyrobnim zavodé. Informace vam poskytne nase servisni oddéleni
(viz kapitola Pfedmluva).

Nebezpeci urazu zplisobeného pripojenym napajenim
» Pfed pfipojovanim a odpojovanim elektrickych soucasti musite jednotku vypnout.

» Pfed pracemi na jednotce odpojte elektrické napajeni a zajistéte ji proti zapnuti (5
V=T =e/ Pezpecnostnich pravidel pro elektrotechniku).
» Dodrzujte postupy zapinani a vypinani uvedené v provoznim navodu.

Nebezpeci pfri nespravném fungovani

Nebezpedi urazu pfi neumysiném uvolnéni energie a neotekavaném rozbéhu nebo
jednotlivych soucasti.

 _ » Pfi nespravném fungovani stroje odpojte pfivod stlateného vzduchu a elektrické
NI==1VAS =SB napajeni a zajistéte ho proti zapnuti (5 bezpeénostnich pravidel pro elektrotechniku).

» Poruchy nechte odstranit autorizovanymi odborniky.
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Zajisténi proti neocekavanému rozbéhu

Aby se stroj nemohl neo¢ekavané rozbéhnout, jsou nutna opatfeni jako LoTo (lockout/tagout — bezpecnostni
zamceni a bezpecnostni oznaceni).

» Vypnuti napajeni a odpojeni vSech napajecich zdroju
* Uvolnéni nahromadéné energie

» Hlavni ovladaci zafizeni (hlavni vypina¢, hlavni ventil atd.) zamknéte v poloze VYPNUTO osobnim
bezpe&nostnim zamkem a vytahnéte klic.

» Oznaceni hlavnich ovladacich zafizeni (Stitkem)
Pokud tato opatfeni nejsou mozna z technickych divod(l, musite provést jina nebo adekvatni opatieni.
Obnoveni provozu stroje
Pfed opétovnym zapnutim stroje zkontrolujte jeho stav.

» Utazeni uvolnénych Sroubovych spojl

* Umisténi a funkénost vSech bezpecnostnich zafizeni

29. Pokyny ke zvlastnim nebezpeéim

29.1. Elektricka energie

Uraz elektrickym proudem

Pfi praci na zivych ¢astech musi byt stroj odpojen od napajeni.

NEBEZPECI

Zkontrolujte, zda jsou odpojené dily bez napéti, poté je uzemnéte a nasledné zkratujte.

Izolujte sousedni zivé ¢asti.
Veskeré prace na stroji smi provadét pouze kvalifikovany a vySkoleny personal.

Nastroje obvykle nejsou izolovany od nahodného kontaktu s elektfinou. Nepouzivejte nastroje v prostredi,
kde hrozi nebezpeci pozaru nebo vybuchu.

Nezapinejte lezici nastroje. Pfed zahgjenim dalSi pracovni operace nebo pfed pfechodem do jiné pracovni
oblasti nastroj vypnéte.
29.1.1. Pouziti ochranného spinace nedostate¢ného proudu (RCD)

Interni obvod fizeni C5 odpovida obvodu €. 4 uvedenému v DIN EN 50178 VDE 0160:1998-04, pfiloha A
5.2.11.2.

Do fidiciho zafizeni C5 je integrovan taktovany frekvenéni ménic, ktery generuje vyhlazené chybné
stejnosmérné proudy a chybné stfidavé proudy o nejrliznéjSich frekvencich. Pfi pouZiti zafizeni na chranici
proti chybovému proudu (RCD) se proto doporucuje RCD typu B (citlivy na stejnosmérny/stfidavy proud).

V pfipadé pouziti jinych RCD muze dojit k chybnym reakcim a dokonce funkénim porucham RCD.

Zasah elektrickym proudem v dasledku funkénich poruch proudového

chranice proti chybovému proudu (RCD)

Proudové chrani€e proti chybovému proudu, které nejsou specialné vhodné pro pouziti

u spotfebi€l s chybnymi stejnosmérnymi proudy a chybnymi stfidavymi proudy o
VYSTRAHA rlznych frekvencich, nelze v nepfiznivém pfFipadé pfi chybném proudu vypnout.

» Zvolte proudovy chrani¢ proti chybovému proudu typu B (citlivy na stejnosmeérny/
stfidavy proud).
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2.9.1.2. Svodovy proud

Zafizeni v dusledku interniho filtraéniho obvodu, ktery musi byt zabudovany kvdli pfisluSnym normam pro
elektromagnetickou kompatibilitu (EMC), vykazuje svodovy proud. Svodovy proud vyskytujici se pfi provozu
50 Hz je niz8i nebo roven 3,5 mA.

K ur€eni svodového proudu nelze pouzit Zzadné nahradni méfeni svodového proudu, protoze zafizeni
obsahuje soucasti, které maji hodnoty vodivosti zavislé na napéti. Svodovy proud je tfeba urcit
prostfednictvim pfimého nebo nepfimého méreni po instalaci podle IEC60990 (VDE 0106-102) obrazek 6.
Mé&reni musi prob&hnout v provoznim stavu.

Vysoky svodovy proud
Nasledkem vadného systému ochrannych vodic

VYSTRAHA » Zafizeni neprodlené odpojte od napajeni elektrickym proudem

ProtoZe v C5 je pouZit taktovany frekvenéni ménic, vyskytuji se navic svodové proudy mimo sitovou
frekvenci.

2.9.2. Postup v pripadé poruch

Poruchy se zobrazuji na uzivatelském rozhrani.

Nepfriznivé ovlivnéni funkce zafizeni

» Jakmile jiz neni zafizeni funkéni nebo panuji pochybnosti o jeho bezvadném stavu,
VYSTRAHA musi se prerusit pfivod energie do zafizeni.

Nejasné provozni stavy Fizeni

» V pfipadé nezobrazenych a nejasnych provoznich stav( je tfeba praci na zafizeni
VYSTRAHA ihned pferusit a uvédomit personal udrzby.
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3. Vybaleni, instalace a skladovani
3.1. Vybaleni

* P¥i odstrafiovani oball nepouzivejte Zadné ostré nebo Spi¢até predméty.
» Zabrante naraz(im a uderim.

* Netahejte za elektrické kabely.

» Nemackejte elektrické kabely nebo konektory.

» Zkontrolujte, zda je dodavka kompletni a zda nebyla poSkozena.

* Poskozeni neprodlené sdélte firmé WEBER a prepravci/dodavateli!

3.1.1. Zpétny odbér obalovych materiala (VerpackG)

Obalové materialy jsou vybirany s ohledem na ekologii a likvidaci, a proto jsou
recyklovatelné.

Vraceni obalu do materialového obéhu Setfi suroviny a snizuje mnozstvi odpadu.

Zakon o obalech (VerpackG)

Zakon o obalech zavazuje vSechny vyrobce a distributory oball k jejich bezplatnému
zpétnému odbéru po uvedeni na trh a k jejich fadné recyklaci.

Zpétny odbér oballi spoleénosti WEBER:

Obalovy material se odebira zpét v misté odeslani zbozi. Zadavatel nese naklady na zpétnou pfepravu
obalu do mista zpétného odbéru. Zpétny odbér probiha vyhradné v pracovni dobé spole¢nosti WEBER.
Vracené obaly musi byt Cisté, bez cizich pfimési a rozdélené podle druhu.

Samostatna likvidace obalovych materialt:

Obal obsahuje cenné suroviny a recyklovatelné materialy. Jednotlivé obalové materialy zlikvidujte zpiisobem
Setrnym k Zivotnimu prostfedi a v souladu s mistnimi pfedpisy.

3.2. Instalace

Zarizeni musi byt nainstalovano na dostate¢né stabilnim podkladu a chranéno pfed narazy a vibracemi.
Musi byt dodrZeny pfipustné podminky okolniho prostfedi uvedené v technickych udajich.

Silna magneticka pole v bezprostfedni blizkosti zafizeni mohou zpUsobit poruchy a ohrozit provozni
bezpecnost.

Mechanické komponenty jsou k zafizeni pfipojeny pfilozenym kabelem. Kabely nemackejte, neohybejte ani
nenamahejte tahem, pfi vybéru mista instalace dbejte na délky kabelld. Nejmensi polomér ohybu pro
jednotliva vedeni nesmi podkrocit desetinasobek priméru vedeni. Vedeni se nesmi instalovat v
bezprostfedni blizkosti vykonovych kabell jinych zafizeni nebo soucasti zafizeni, aby se pfedeslo ruseni.

Pokyny pro oznaceni konektor( a zdifek naleznete v kapitole Pfehled pfipojeni.

Smrtelny uraz elektrickym proudem
Pfed pfipojenim a odpojenim elektrickych komponent je tfeba zafizeni vypnout.
N[==]=7=e] Pied otevienim krytu je tieba vytahnout sitovou zastréku.

3.3. Skladovani

Pfi delSim meziskladovani musi byt zafizeni ulozeno v suchu a chranéno pred agresivnimi médii. Chrarite
zarizeni pfed narazy, vibracemi, mrazem a velkymi vykyvy teplot a vihkosti.
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4, Obsluha
4.1. Zakladni koncept

Toto zafizeni je Fizeni Sroubovacich automatd, které pracuje s bezkartaovym pohonem EC. C5S by mélo
byt integrovano do nadfazeného fizeni (PLC), aby bylo mozné koordinovat prabéh montaze.

Podle pouziti je mozné naprogramovat rizné Sroubovaci postupy a stanovit pfislusné parametry.

Parametrizace se provadi pfes USB rozhrani na C5S. K tomu je zapotfebi PC s ovladacim software C5S,
ktery je pfipojen k C58S.

4.2. Zapnuti

Ve vestavéném konektoru zafizeni pro napajeci kabel je integrovan hlavni spinac fidiciho zafizeni, jimz |ze
odpoijit zafizeni od sité. Napajeci kabel je dodan podle specifikace pfislusné zemé. Tento kabel napfed
zapojte do zafizeni a pak pfipojte k napajeni.

Po zapnuti hlavnim spinadem zobrazuji 3 kontrolky LED stav zafizeni a provede se test koeficientu
t¥eni k pfezkoudeni vietena a pohonu. Pokud je test Usp&sny, rozsviti se zelena LED.

Zafizeni je nyni pfipraveno k provozu a muze byt ovladano pres rozhrani. K tomu je nutné na zakaznickém
rozhrani vydat signal automatiky. DalSi informace o ovladani najdete v kapitole Popis rozhrani [ 46].

Pokud dojde k poruse, je v kapitole Poruchova hlaseni [ 44] popsano, jaka diagnostika a jaka opatfeni jsou
uzitecna.

4.3. Treci test

Po zapnuti fidiciho zafizeni se provede test koeficientu tfeni. Slouzi ke kontrole funkénosti celého
$roubovaciho vietena véetn& pohonu. Sroubovaci vieteno se pfi tomto testu pohybuje po definovanou dobu
od motoru v obou smérech. V pfipadé chyby, napf. pokud je pfilis vysoké tfeni Sroubovaciho vietena, je
vydano odpovidajici chybové hlaseni a Fidici zafizeni ohlasi poruchu. V pfipadé chyby se rozsviti Cervena
LED.

Pokud je pfipojeny pocita¢ s ovladacim software, Ize nasledné po testu koeficientu treni vysledek
testu koeficientu t¥eni precist.

| v pfipadé, Ze se fizeni nevypina a nezapina denng, je tfeba zajistit, aby se test koeficientu treni
provedl minimalné jednou denné, aby byla zajiSténa pravidelna kontrola mechaniky Sroubovaku. Chcete-li to
provést, bud vyberte v nabidce Ru¢ni spusdténi tlaCitko Spustit test koeficientu tteni, nebo
spustte program 0 pomoci zakaznického rozhrani (digitalni nebo sbérnice).

44. Stavové LED

Tri stavové LED na zafizeni ukazuji aktualni provozni stav zafrizeni.

LED Stav Vyznam Poznamka
zelena Zap Posledni Sroubovani bylo OK. Pfi spusténi Sroubovani nebo
Zluta blikajici Sroubovani se pravé provadi. :eezt; I;?u‘igcli_%néuzt;?;;flené
Zap Posledni Sroubovani bylo NOK.
Cervena Vyp Bez poruchy, zafizeni je pfipraveno k provozu.
blikajici Rizeni provadi inicializaci.
Zap Doslo k poruse nebo chybé. Pro diagnostiku Ize

pFipojit pocitac s ovladacim software, aby se
zjistila pficina chyby. DalSi informace najdete v
kapitole Seznam chyb a poruch [ 44].

4.5. Ovladaci software

Ovladaci software umozniuje parametrizaci a diagnostikovani na fizeni C5.
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4.51. Stazeni software u WEBER

Software je k dispozici na domovské strance WEBER Schraubautomaten GmbH:
* Download link: https://www.weber-online.com/downloads/
» Zvolte zafizeni C5 V2
» Stahnéte si softwarovy bali¢ek C5 v2.0 Software

Jedna se o zabaleny soubor s podadresafi, v nichZ jsou uloZeny instalaéni soubory. Rozbalte soubory do
samostatného adresare na svém pocitaci.

451.1. Systémové predpoklady

K provozu softwaru musi pouzivany pocita¢ splfiovat tyto predpoklady:
* Windows 7 SP 1 nebo novéjsi,
* .NET Framework 4.5.1 nebo novéjsi,
» port USB verze 2.0 nebo vysSi.

4.51.2. Ovlada¢ USB

V adresafi USB Driver je obsazen ovlada¢ USB pro C5. Informace k instalaci ovladace najdete v kapitole
Instalace ovladace USB [ 16].

4.5.1.3. Ovladaci software C5S

Ovladaci software k C5S je v adresafi C5S. Zde je nutné pouzit instalacni soubor k verzi kompatibilni se
zafizenim. Pfesna verze C5 je uvedena na typovém Stitku. Pouzijte softwarovou verzi, ktera je identicka s
C5.

Informace k instalaci najdete v kapitole Instalace ovladaciho software C5S [ 19].

451.4. Software WSK3 zobrazeni krivek

V adresafi WSK3 je umistén software, s nimz Ize otevfit a zobrazit soubory kfivek ulozené v C5. DalSi
informace k software WSK3 najdete v navodu k software WSKS3.

4.5.2. Spojeni se zarizenim
4.5.21. Instalace ovladace USB

K vytvoreni USB spojeni s fizenim C5 se musi na pocitaci jednorazové nainstalovat potfebny ovladac.
Ovlada¢ pochazi od firmy FTDI a je zabudovan jako virtualni port COM.

» Spustte C5 V2 Driver.exe
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[[] FTDI CDM Drivers X

FTDI CDM Drivers

Click 'Extract’ to unpack version 2.12.36.4 of FTDI's Windows
driver package and launch the installer.

www ftdichip.com

| Extract | Cancel

Obr. 3: Extrahujte soubor

» Extrahujte soubory pres tlaCitko Extract

Device Driver Installation Wizard

Welcome to the Device Driver
Installation Wizard!

This wizard helps you install the software drivers that some
computers devices need in order to work.

To continue, click Mext.

Back Mext = Cancel

Obr. 4: Nainstalujte ovladac software
» Pokracujte v instalaci tladitkem Next.
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Device Driver Installation Wizard

License Agreement

e To continue, accept the following license agreement. To read the entire
% agreement, use the scroll bar or press the Page Down key.

agreement between the parties. ~
13. LAW AND JURISDICTION

This Licence, its subject matter ar its formation (ncluding non-
contractual disputes or claims) shall be govemed by and construed in
accordance with Scots law and submitted to the nonexclusive
jurisdiction of the Scottish courts.

(®) | accept this agreement Save As Print

()| don't accept this agreement

< Back Mext = Cancel

Obr. 5: Licencéni smlouva
* Potvrdte souhlas s licen¢ni smlouvou a instalaci ukoncete tlacitkem Next.

Device Driver Installation Wizard

Completing the Device Driver
Installation Wizard

The device driver installation wizard did not update any of your
software for your hardware devices because it was not better than
the software you cumently have installed.

Driver Name Status

wW” FTDI COM Driver Packa... Readyto use
%" FTOI COM Driver Packa... Readyto use

Back Cancel

Obr. 6: Dokoncéeni
 Instalaci ovladace dokondit tlagitkem Finish.

» Po nainstalovani ovladace je mozné C5 pfipojit k pocitadi.
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4.5.2.2. Mini USB kabel

C5 se k pocitaci pfipoji pfes USB kabel. K tomu Ize pouzit dodany USB kabel nebo i bézné dostupny mini

USB kabel.

4.5.2.3. Zobrazeni pripojeni

Ve spravci zafizeni se zafizeni zobrazi pod Pfipojky (COM & LPT) jako sériovy port USB.

45.3. Instalace ovladaciho software C5S

+ Spustte asistenta instalace ve Windows C5S Setup.msi

Welcome to the C5S Visu Setup Wizard [

The installer will guide wvou through the steps required to install C5S Yisu on your computer.

WAARMNING: This computer program is protected by copyright law and international treaties.
Unauthorized duplication or distribution of this program, or any portion of it. may result in sewvere civil
ar criminal penalties, and will be prosecuted to the maximum extent passible under the law.

C55 Visu — e
15,

Obr. 7: Provedte C5S_Setup
» Pokracujte v instalaci tladitkem Next.
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Select Installation Folder [

The installer will install C55 Yisu to the following folder.

Toinstall in this folder, click "Next". Tao install to a different folder, enter it below or click "Browse".

Folder:
ChProgram Files (x86)\WWeher Schraubautomaten GmbHVCES Wisuy Browse...

Disk Cost...

Install C5S Visu for yourself, or for anyone who uses this computer:

(@ Everyone
() Justme

C5S Visu — X
5]

Obr. 8: Prizplsobte instalacni adresar a okruh osob
* V pFipadé potfeby pfizplsobte instalacni adresar a okruh osob.
» Pokracujte v instalaci tladitkem Next.

C5S Visu — X
5

Confirm Installation [

The installer is ready to install C55 Yisu on wour computer.

Click "Mext" to start the installation.

Obr. 9: Spusténi instalace
» Pokracujte v instalaci tlaCitkem Next.
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73 €55 Visu - X
Installation Complete [

Ch5Visu has been successfully installed.

Click "Close" to exit.

Flease use Windows Update to check for any critical updates to the NET Framework.

Obr. 10: Ukonceni C5S_Setup
» Ukoncete instalaci tlacitkem Close.

4.6. Popis menu a funkci ovladaciho software

Software je mozné spustit dvojklikem na link C5S.exe.

4.6.1. Spojovaci stranka

Spojovaci stranka umozfiuje vytvofit spojeni s C5.

4.6.1.1. Napovéda
Pomoci napovédy Ize vyvolat navod k obsluze.

4.6.1.2. Log IN a ochrana heslem

Ovladaci software ma prfistupovou ochranu, ktera umozni provadét zmény na fizeni C5 pouze vySkolenému
personalu. Heslo zni 406 a nelze ho zménit.

Zadani hesla se otevrfe tlacitkem P¥ihlaseni. Po Uspé&Sném zadani hesla se ovladaci software spoji s
fizenim C5.

0Odhlaseni z ovladaciho software se provadi pfislusnym tlacitkem.

4.6.1.3. Spojeni

Pro zvoleni spravného portu COM, Ize pouzit vyhledavaci funkci tlaCitkem vyhledat, ktera zobrazi
pfipojena zafizeni C5.

Pozadované zarizeni Ize zvolit kliknutim na uvedené fizeni. Pfitom se pfevezme rozpoznané ¢islo COM a
zUstane zachované i pfi pFistim spusténi software.

Kdyz je znamé Cislo COM, Ize poZadované zafizeni zvolit i pfimo z rozbalovaciho seznamu.

Pro spojeni se zvolenym zafizenim se musi uzivatel k ovladacimu software pfihlasit. Nasledné se uzivatel
dostane na stranku menu C5.

Kdyz se zafizeni odpoji nebo vypne, software ztraci spojeni. Pfitom muize dojit k chybovym hlasenim
ohledné spojeni. V takovém pfipadé se musi spojeni vytvofit znovu.
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4.6.2. Hlavni stranka menu

Na hlavni strance menu se zobrazuji aktualni stavové informace C5S.

 Data vysledkl posledniho Sroubovani
— Vysledek testu koeficientu treni.

Zobrazeni se pfitom aktualizuje s kazdym novym vysledkem. Nahore se zobrazi €islo programu a typ
provadéného programu.
— U vysledkul NOK slouzi nasledujici fadka jako vystupni fadka pro ddvod NOK.

* Pod tim jsou uvedeny pfislusné jednotlivé vysledky.

Vysledky testu koeficientu tieni:

Nazev Jednotka Vyznam

Treci moment vlevo - Nastaly maximalni proudovy moment pfi otaceni doleva
Tfeci moment vpravo - Nastaly maximalni proudovy moment pfi ota€eni doprava
Tfeci Ghel vlevo ° Dosazeny uhel pfi ota€eni doleva

o

Treci Uhel vpravo DosaZzeny uhel pfi otaceni doprava

Doba 3roubovani s Cas provadéni testu koeficientu tfeni.

NeuUspésné provedeny test koeficientu t¥eni vede automaticky k vydani poruchy.

Vysledky pfi normalnim spusténi programu:

Nazev Jednotka Vyznam

Proudovy moment - Pfipad OK:

Nastaly maximalni proudovy moment v naposledy
provadéném stupni, u jednostupfiovych programa ze stupné
1 a u dvoustupnovych ze stupné 2

Pfipad NOK:
Aktualni proudovy moment pfi vzniku dvodu NOK

Uhel ° Dosazena hodnota Uhlu od nastaveného prahového
momentu (u dvoustupriovych diagram( pochazi hodnota
vzdy z druhého stupné)

Hloubka Analogovy DosaZena analogova hodnota hloubky pfi odpojeni
hloubkovy
hlasi¢: mm
Digitalni Stav digitalni TM v bodé odpojeni
hloubkovy
hlasi¢
Predb&Zny moment - U jednostupniovych programa:

Dosazeny proudovy moment v bodé odpojeni, jak u
Sroubovani OK, tak i u NOK (pfesazeni proudového momentu
v dobéhu se zde nezohledriuji)

U dvoustupnovych programu:

Dosazeny proudovy moment v prvnim stupni v bodé pfepnuti
(u NOK v prvnim stupni se tato hodnota rovna proudovému
momentu zobrazenému v prvni fadce)

Doba 3roubovani S Cas provadéni $roubovaciho programu

Nastalé poruchy a chyby jsou zobrazeny ve spodni ¢asti. Zde se provadi i potvrzeni poruchy.
Pres tlaCitka na pravé strané je mozné otevrit pfislusna dil¢i menu.

Tlagitko Zavrit pripojeni s C5 ukon€i spojeni s fizenim C5S a otevie hlavni menu. Spojeni by mélo
byt ukon€eno vZdy pfedtim, nez se zafizeni odpoji nebo vypne.
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Na spodnim okraji displeje jsou uvedeny nékteré stavové informace.

Stavova lista:

Nazev Vyznam

Provozni stav Rucni: Neni k dispozici zadné externi zablokovani se signalem automatiky.
Auto: Rizeni je zablokované pies zakaznické rozhrani, test zafizeni nelze
provest.

NOUZOVE ZASTAVENT NOUZOVE ZASTAVENT: Bezpec€nostni okruh je preruseny.

Stav chyby Chyba: Doslo k chybé. Stavajici chyba se musi po odstranéni priciny
potvrdit.

Pomoci pfepinani jazyka na stavové listé vpravo si mize uzivatel zvolit jazyk.
4.6.3. Programy

Na programové strance jsou uvedeny v8echny Sroubovaci programy véetné pfislusného typu diagramu,
které se nachazeji na fizeni.

Programy jsou oznaceny vybérem Fadku.

4.6.3.1. Zpracovani programu

Nastaveni v programu Ize pfizpUsobit pomoci tlacitka Zpracovani programu nebo dvojklikem na
pozadovany program.

+ U novych programu (typ diagramu neni jesté stanoven) se zobrazi seznam moznych diagram(. Zde je
nutné zvolit odpovidajici typ programu.

U stavajicich programu se na tomto misté zobrazi vSechny editovatelné parametry.
Popis rliznych typl programu (diagraml) najdete v kapitole Rezimy Sroubovani [ 35].

Typ diagramu programu nelze dodatecné& zménit. Pokud je zapotfebi jiny typ diagramu, musi se vytvofit novy
program.

TlaCitkem Ulozit a zpé&t se pfevezmou nastaveni a ulozi se v fizeni C5S.

TlacCitkem Zahodit se pfevzeti pfipadnych zmén v programu zrusi.

Provedeni zmén programu
Doporucuje se neprovadét zménu programu béhem provadéni nékterého programu.

» Ukoncete automaticky provoz, kdyz se provadéji zmény programu.

4.6.3.2. Kopirovani programu
Aktualné vybrany program se pfevezme do mezipaméti. Tim je mozné zkopirovat program na jiné misto.

4.6.3.3. Vlozeni programu

TlaCitkem vlozit program lze program nachazejici se v mezipaméti vloZit na jiné misto v seznamu
programd.

Prepsani programu

Pokud se na cilovém misté nachazi jiny program, je pfepsan programem z mezipaméti.

4.6.3.4. Vymazani programu
TlaCitkem vymazat program se program smaze. VSechny parametry zvoleného programu se vynuluji.
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Spusténi smazaného programu

Pokud se spusti program s vynulovanymi parametry z nadfazeného fizeni, dojde k
poruse.

4635  Zpét

Tlagitko zZp&t otvira nadfazenou Uroven menu.

4.6.4. Nastaveni systému

V menu Nastaveni systému jsou uvedeny vSechny parametry fizeni C5. Parametry jsou popsany v
kapitole Systémova nastaveni [ 26].

* Ve skupiné vreteno lze upravit parametry posuvového vietena.

* Ve skupiné Systém jsou uvedeny €islo stroje WEBER a nazev zafizeni.
— Nazev zafizeni Ize pfizpUsobit.
— Nazev zafizeni se zobrazi pfi pfipojeni i v seznamu C5. To usnadni pfifazeni.

4.6.5. Funkce souboru
Funkce souboru umozniuji uloZit data z Fizeni C5 do pocitae a obracené.

AdresaF, v némz jsou data uloZena, je zobrazen nahofe a lze jej zménit.

4.6.5.1. Ulozeni kFivky

Tlagitkem Ulozeni krivky se ulozi kfivka prabéhu posledniho Sroubovani jako kfivka WSK3. K zobrazeni
kfivky je zapotfebi software WSK3 od WEBER. V kfivce jsou zobrazeny otacky, proudovy moment, hloubka
a Uhel.

Zobrazeni kfivky Ize pouzit k diagnostice procesu Sroubovani.

Maximalni doba snimani

Maximalni doba snimani je 4,5 s na jeden prabéh Sroubovani. Pokud trva pribéh déle,
skond€i zaznam po 4,5 s.

4.6.5.2. Ulozeni nastaveni

TlaCitkem UloZzeni nastaveni se ulozZi vdechna nastaveni C5 do jednoho souboru. Ta Ize pouzit k
zaloZeni zéalohy dat.

4.6.5.3. Nacteni nastaveni

Tlagitkem Nacteni nastaveni se vSechna nastaveni nactou ze souboru do C5. Tak je mozné soubor,
ktery byl ulozen, jak je uvedeno v kapitole UloZeni nastaveni [ 24], také nacCist zpét do zafizeni.

Ukladani a naé€itani
Do zafizeni Ize zpétné nacist pouze soubory, které timto zafizenim byly také
zalohovany. Pfenos z jednoho zafizeni na druhé neni zamyslen.

4.6.5.4. Import programu

Tlaitkem Import programi se vSechna programova data ze souboru nactou do fizeni C5. Tak je mozné
programova data pfenést z jednoho zafizeni na druhé. Ukladani dat je popsano v kapitole Ulozeni nastaveni
[ 24].

4.6.5.5. Export nastaveni

Tlac¢itkem Export nastaveni se vSechna nastaveni fizeni C5 ulozi do souboru . rt £. Tento soubor Rich
Text Ize otevfit na pocitaCi s programem pro textoveé zpracovani a v pfipadé potieby vytisknout.
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Tento soubor slouzi k dokumentovani nastaveni C5. WEBER doporucuje nastaveni dokumentovat po
zménach, aby bylo kdykoliv mozné obnovit hodnoty.

4.6.56. Zpét

TlaCitko Zpé&t otvird nadfazenou urovern menu.

4.6.6. Test zarizeni

V testu zafizeni je mozné provadét diagnostiku funkci s fizenim C5.

Barva signalu Vyznam
Cervena Low (0V)
Zelena High (24V)

Provadéni testu zarizeni

Test zafizeni Ize provést pouze v pfipadé, Ze je signal automatiky low.

4.6.6.1. Vieteno

K Sroubovacimu vietenu se zobrazi nasledujici data:

Data Popis

Uhel Zobrazi uhel ota€eni Sroubovaciho motoru.

Otacky Zobrazi otacky Sroubovaciho motoru.

Tocivy moment Zobrazi aktualni to€ivy moment Sroubovaciho motoru.

Analogova hloubka Analogova hloubka zobrazi hodnotu analogového hloubkového snimace
(volitelného).

TM1 Zobrazi stav digitalniho hloubkového hlasi¢e 1 (voliteiného)

TM2 Zobrazi stav digitélniho hloubkového hlasice 2 (volitelného)

Stav serva Stav serva zobrazuje interni stav servoregulatoru. Tato hodnota mize pomoci
pfi diagnostice chyb.
0, 1: Inicializovano 5: Stop
2,3: Pfipraveno 6,7: Chyba
4: Pracuje

Maximalni proud motoru Zde se zadava maximalni proud motoru pro toCivy pohyb v testovacim
provozu.

Pokud je hodnota pfFili§ nizka, mGze se stat, Ze Sroubovaci pohon nevyvine
dostateCnou silu, aby dosahl nastavenych otacek.

PoZadované otacky Zde se zadavaji otacky Sroubovaciho pohonu, které se maji pouzit pro otaceni
v testovacim provozu.
Zaporné hodnoty znamenaji obraceni sméru otaceni.

Sroubovaci pohon je mozné aktivovat a zastavit tlagitky Motor start aMotor stop.

V pfipadé potieby Ize Sroubovacim vietenem resp. motorem Sroubovaciho vietena otacet i ruéné.

4.6.6.2. Zakaznické rozhrani

Digitalni zédkaznické rozhrani Ize zkontrolovat.

Zde se zobrazuji vstupy Fizeni C5, které jsou vydavany nadfazenym fizenim.
Vystupy fizeni C5, vysilané do nadfazeného fizeni, je mozné zde aktivovat na test.
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Zobrazeni signaltl v testu zarizeni

V testu zafizeni jsou signaly z nadfazeného fizeni pouze zobrazeny. Neprobiha zadna

reakce na signaly.

4.6.6.3. Test koeficientu treni

TlaCitkem Test koeficientu tFeni se provede test koeficientu tfeni vietena. Popis k tomu najdete v

kapitole Treci test [ 15].

4.7. Systémova nastaveni

Nasledujici parametry plati pro v§echny Sroubovaci programy fizeni Sroubovacich automatu C5S.

Parametry Rozsah hodnot
Faktor pfevodovky 1...100
Maximalni otacky vietena 1...6000 ot/min
Maximalni proudovy moment 0,1...1000
Skalovani analogové hloubky 0...100 mm/V
Uhel uvolnéni 00...45°

Draha k dosazené hloubce 0...1000 mm
Invertni motor 0...1

Pevny program pfi startu 0...15

Velikost motoru

100 W, 400 W, 750 W

Vécné skody po zménénych datech vietena

Data vietena smi ménit zasadné pouze odborny personal. Zména dat vietena mize
UPOZORNENI vést k chybam pfi provozu nebo k vécnym Skodam na systému.

V nasledujicich kapitolach jsou parametry jednotlivé popsany.

4.71. Faktor prevodovky

Hodnota definuje pfevodovy faktor pfevodovky, ktera je vestavéna za motorem. Nasledujici vzorec ukazuje
vztah mezi otackami motoru, faktorem prevodovky a vyslednymi otackami vietena:

NMotor

N /¢ =
Vreteno Faktor pfevodovky

Tato hodnota se musi nastavit podle pouzitého pfevodu (viz potisk pfevodovky).

Faktor prevodovky bez prevodovky

U sady pohonu bez pfevodovky &ini faktor prevodovky 1,0.

4.7.2. Maximalni otacky vretena

Hodnota definuje maximalni otacky vietena v Sroubovacich programech. Omezuje ve Sroubovacich
programech otacky na zde nastavenou hodnotu. Tim se zamezi zbytecné vysokym otackam v Sroubovacich

programech.
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Vécné skody pii pfilis vysokych otackach vietena
Hodnota pro maximalni otacky vietena fizeni Sroubovacich automatt C5S nesmi
UPOZORNENI prekroCit maximalni otacky samotného Sroubovaciho vietena.

NiZe uvedena tabulka ukazuje maximalni otaCky Sroubovacich vieten WEBER.

Sroubovaci vieteno Maximalni otacky
SA03 2500 ot/min

SA10 2500 ot/min

SA30 1500 ot/min
4.7.3. Maximalni proudovy moment

Hodnota definuje maximalni proudovy moment v Sroubovacich programech. Omezuje ve Sroubovacich
programech proudovy moment na zde nastavenou hodnotu. Tim se zamezi zbyte€né vysokym proudovym
momentum v Sroubovacich programech.

Vécné Skody v dusledku pretizeni vietenové mechaniky

Hodnota pro maximalni proudovy moment fizeni Sroubovacich automatt C5S nesmi
prekro€it maximalni tocivy moment samotného Sroubovaciho vietena (rozhodujici je
VYNNIl pritom komponenta vietenové mechaniky s nejnizsim maximalnim toivym momentem).

4.7.4. Skalovani analogové hloubky
Hodnota definuje, zda se u Sroubovaciho vietena pouzije analogovy nebo digitaini hloubkovy hlasic.

* V pfipadé analogového hloubkového hiasice je tfeba zadat Skalovani v mm/V.
— Pokud napfiklad poskytne senzor s naméfenou drahou 64 mm signal mezi 0 a 10 V, pak &ini
Skalovani 6,4 mm/V.

» Pokud jsou do Sroubovaciho vietena vestavény digitalni hloubkové hlasi¢e, musi se hodnota nastavit na
0.

4.7.5. Uhel uvolnéni

Hodnota definuje uhel otaéeni pro uvolfiovaci procesy, pfi nichz se bit po koncovém utazeni otaci opacnym
smérem.

Maximalni uhel uvolnéni

Hodnota by méla byt zvolena jen tak vysoka, aby se mohly odbourat torze vietena a
bitu, ale na Sroubu se jesté nevytvofil zadny zpétny moment.

4.7.6. Draha k dosazené hloubce
Hodnota udava, v jakych stavech je vydan signal Hloubka dosaZena na zakaznické rozhrani.

Hodnota Popis

=0 Signal Hloubka dosaZena se vydava na konci prvniho stupné.

>0 Signal Hloubka dosaZena se vyda, kdyz analogova hloubka nastavenou hodnotu
prekroCi

Signal se da pouzit napfiklad k vypnuti vakua vietena nebo ke generovani stavu Sroub bezpe&né
vyrazen.

4.7.7. Invertni motor
Timto parametrem Ize invertovat smér motoru. 1 spina invertovani.
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Pfi urcitém usporadani pohonu se muze stat, Zze pravotocivé otaceni motoru vede k levotoCivému otaceni
vietena. V takovém pfipadé je tfeba parametr nastavit na 1.

Pokud Sroubovaci zafizeni pracuje se spojovacimi prvky s levoto€ivymi zavity, mize se smér otaceni také
obratit.

o S e xe
l Utazeni to¢ivym momentem

UtaZeni to€ivym momentem Ize provadét vzdy pouze s kladnymi otaCkami.

[ P —
l Jeden smér otaceni na jedno fizeni

Neni mozné jednim fizenim utahovat pravoto€ivy a levotocivy zavit.

4.7.8. Pevny program pfri startu

Volba programu mUze byt pfedem osazena volitelné pfes zakaznické rozhrani, nebo pfimo zadana na pevny
program.

Volba programu Vyznam

#0 * Volba pfes zakaznické rozhrani je znemoznéna.
* Pracuje se s pfednastavenym Cislem programu.
* To je vyhodné, pokud neni nutné pfepinani programu.

=0 * Volba programu se zadava pies zakaznické rozhrani.

* Nadrazené Fizeni mize vyvolat rizné programy.

* To je vyhodné, kdyz se ma reagovat na rzné Sroubovaci procesy, druhy
soucasti nebo vySky soucasti.

4.7.9. Velikost motoru

Velikost motoru musi byt zvolena tak, aby byla kompatibilni s motorem vestavénym na Sroubovacim vietenu.
V soucasnosti jsou mozné 3 typy motoru: 100 W, 400 W a 750 W.

Zmeénit velikost motoru

KdyZ se prestavi velikost motoru, musi se zafizeni vypnout a zase zapnout. Nova
velikost motoru je rozpoznana pouze pfi zapnuti zafizeni.

Parametr velikost motoru smi zménit pouze personal WEBER.
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5. Pokyny k Sroubovaci technice a parametriim
5.1. Zjistovani proudového momentu

Motorovy proud pohonu, ktery vznika pfi Sroubovani, zjiStuje a vyhodnocuje fizeni. Tento proud je pfimo
umeérny utahovacimu momentu a oznacuje se pojmem proudovy moment. Proudovy moment nelze
povazovat za méfeny utahovaci moment a je proto udavan bez jednotky.

5.1.1. Korekéni faktor proudového momentu

Prevodni €initel mezi proudem motoru a proudovym momentem je ulozen v fizeni Sroubovacich automat
C58S. Pokud se pfi ovéfovani méfeni se senzorem tocivého momentu ukaze, Ze soulad mezi proudovym
momentem a to€ivym momentem neni Uplné presny, Ize ve Sroubovacich programech pfizplsobit
korekéni faktor proudového momentu.

Nasledujici vzorec Ize pouzit ke zjisténi korekéniho faktoru f,.,, pokud je znamy skute¢ny to€ivy moment Mq
z ovérovaciho méfeni s kalibrovanym senzorem toCivého momentu:

o Ms “fold

new ~

My

Zkratka Popis
frow Novy korekéni faktor proudového momentu, ktery se musi zadat do programu
Mg Tocivy moment naméreny kalibrovanym senzorem to€ivého momentu
M- Cilovy proudovy moment v Sroubovacim programu
fog Dosavadni koreké&ni faktor proudového momentu v programu

Vécné skody v dusledku pretizeni vietenové mechaniky

Maximalni to¢ivy moment Fizeni Sroubovacich automatd C5S nesmi prekrocit maximalni
toCivy moment samotného Sroubovaciho vietena (rozhodujici je pfitom komponenta

» Soulad proudového momentu fizeni Sroubovacich automatt C5S se skute€nym
UIer4e] NNl toCivym momentem musi zkontrolovat uzivatel pro kazdy pfipad Sroubovani.

» Doporucuje se pravidelné ovéfovaci méfeni. Aby se docililo vySsi pfesnosti, mél by
se skutecny toCivy moment zjiStovat po nékolik cyklu.

5.1.2. Vysledné hodnoty proudového momentu

PFi provadéni normalnich programu (tedy ne test koeficientu t¥eni)vzniknou dvé vysledné hodnoty
proudového momentu.

* Proudovy moment

* PredbéZny moment
Tyto hodnoty jsou znazornény v zobrazeni vysledkd a maji podle pouzitého typu diagramu a konecného typu
vysledku (0K nebo NOK) rdzny vyznam:
Proudovy moment:

V pfipadé OK se zde uvadi maximalni proudovy moment nastaly v poslednim provadéném stupni, u
jednostupriovych programu ze stupné 1 a u dvoustupriovych ze stupné 2. V pfipadé NOK tu je uveden
aktualni proudovy moment pfi vzniku NOK.

Pf¥edbéziny moment:

U jednostupriovych programl je pfedb&Zny moment dosazeny proudovy moment v bodé vypnuti, jak pfi
Sroubovani OK, tak i pfi NOK.
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U dvoustupnovych programi je to naproti tomu dosazeny proudovy moment v prvnim stupni v bodé
pfepnuti. U NOK v prvnim stupni je tato hodnota rovna vySe uvedenému proudovému momentu.

5.1.3. Doba potlaceni proudu

Pfi zrychleni nebo zabrzdéni EC motoru nastanou pfislusné vysoké proudy. Tyto proudy vSak nesméji byt
interpretovany jako proudovy moment, protoZze nevedou k to¢ivému momentu na Sroubu.

Aby se zajistilo, Ze se proces zrychleni nebo brzdéni ukondi, Ceka fizeni v rémci pevné stanovené doby
poklesu proudu, aZ se nastaly proud vrati na nulu.

Doba poklesu proudu pfi zrychleni a zabrzdéni pohonu zajisti, Ze tento proud motoru se nepouzije jako
to€ivy moment bitu. V kfivkach je b&hem této doby vydan proudovy moment jako nula.

ProtoZe pouziti doby poklesu proudu neni smysluplné pro vSechny postupy Sroubovani, v nékterych
pfipadech se nepouzije. Nasledujici tabulka ukazuje odpovidajici pfehled:

Typ diagramu Zacatek stupné 1 |Zacatek stupné 2

1 Ano Ano
2 Ano Ne
3 Ano Ano
4 Ano Ano
5 Ano -

6 Ano -

7 Ano Ano

NOK doba poklesu proudu prekroc¢ena:

Ke stavu NOK doba poklesu proudu ptekro&ena dochazi v pfipadech, kdy neni proces zrychleni po
urcitou dobu ukoncen. To je napfiklad v pfipadé, Zze pohon musi zrychlit proti zatézovému momentu.

Doporucuje se pohon v dobé, v niz je aktivni doba poklesu proudu, pohanét bez vétSich zatézovych
momentd.
Mozné pric¢iny hlaseni:
» Doba rampy pro zrychleni motoru je zvolena tak dlouha, Ze jiz béhem zrychleni motoru dojde k tocivému
momentu na Sroubu (napf. v dusledku pocinajiciho procesu ryhovani nebo pfilozeni hlavy Sroubu).

» Vzhledem k pfili§ pozdnimu pfepnuti otacek (napf. pfes hloubkovy hlasi¢) nastane jiz béhem faze
zrychleni nebo zpomaleni motoru to¢ivy moment na Sroubu (napf. v dusledku pfiloZzeni hlavy Sroubu).

« Sroub je jiz utazen.
Naprava:
» Zkrat'te doby rampy
« Zménite nastaveni hloubkového hlasice tak, aby pfepnuti ota¢ek nastalo v€as pred polozenim hlavy.
» Ujistéte se, Ze pfi procesech zrychleni a zabrzdéni dojde jen k minimalnimu toCivému momentu.

5.2. Analogova nebo digitalni hloubka

Jsou dvé moznosti pro zjisténi hloubky Sroubovani u vietena, bud pomoci analogového snimace hloubky
nebo pomoci 2 digitalnich snimacl polohy hloubky.

U analogového snimace hloubky:

PFi pouziti analogového snimace hloubky je nutné v konstantach vietene zadat hodnotu
Odstuptiovani analogové hloubky v souladu s datovym listem snimace. Tim se v jednotlivych
rezimech Sroubovani aktivuji pfislusna zadani hodnoty hloubky pro pfepnuti otaek a kontrolu hloubky.
Snimac je s pfistrojem spojen pomoci pfipojeni x4 .1 AnD. Hlavni vyhodou analogového snimace hloubky
je, Ze s nim Ize nastavit pro kazdy program rizné hodnoty hloubky a tim realizovat bez potizi rizné hloubky
Sroubovani.
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Pro vytvofeni nové polohy snimace hloubky, napfiklad po vyméné nastroje, je v nabidce Testovaci
provoz / Test senzoru Kk dispozici online zobrazeni hodnoty hloubky. Pokud nastavec zajede do
vhodné referenéni hloubky v ramci méreného rozsahu snimace, pak Ize snima¢ mechanicky fixovat v
pozadované pozici. Dbejte i navodu k analogovému snimaci hloubky a nepfekracujte povoleny utahovaci
moment zajiStovaciho Sroubu. VétSinou je méfeny rozsah snimace zna¢né kratSi nez mozny zdvih vietene,
nebot pracovni oblast spociva jen v malém definovaném rozsahu zdvihu vietene. Pro délku potfebné
pracovni oblasti jsou k dispozici rizné délky snimace. Snimac je nutné nastavit v souladu s poZzadovanou
pracovni oblasti.

U digitalnich snimacii hloubky:

Pfi pouziti digitalnich snimaci hloubky je nutné nastavit v konstantéach vietene hodnotu
Odstupriovéani analogové hloubky na 0. Pro tento pfipad jsou uréeny dva digitalni snimace hloubky. V
rezimech, kde je uréeno prepnuti hloubky, je k tomuto u€elu automaticky pouzit snimac¢ hloubky T™1.
Pfepnuti probéhne, jakmile je TM1 zapnuty (1). V rezimech, kde je mozna kontrola hloubky, Ize
parametrizovat, zda na konci kroku musi byt snimac¢ hloubky ™2 zapnuty (1) nebo vypnuty (2) ¢i se
nepouziva.

Jedinou vyjimkou je rezim typu 4. V tomto rezimu je mozna kontrola hloubky v obou krocich. V kroku 1 se
pro kontrolu hloubku pouziva T™M1.

5.3. Pozadované parametry

VSechny pozadované parametry jsou oznacené jako cilové a zadané parametry. V zavislosti na typu
diagramu se pouzivaji riizné cilové parametry. V jednotlivych popisech typl diagramu jsou uvedeny vzdy
pouzité parametry se svym prislusnym rozsahem hodnot.

V nasledujici tabulce jsou uvedeny vSechny mozné cilové parametry s pfisluSnym popisem:

Parametr Stupen Popis

Otacky 1,2 PoZzadované stupriove otacky. Respektujte pokyny v kapitole Utahovaci
otacky pfi koncovém utazeni [ 33].

Stoupani pro zménu 1,2 Definuje rychlost zrychleni nebo zabrzdéni pohonu (viz téz kapitolu

otacek Stoupani ke zménu otacek).

Bod prepnuti u 1 Pfepnuti do druhého stupné se provede, jakmile je dosazena tato

proudového momentu hodnota proudového momentu.

Bod pFepnuti u analogové 1 Pfepnuti do druhého stupné se provede, jakmile je dosaZena tato

hloubky hodnota hloubky.

Bod pfepnuti u uhlu 1 Pfepnuti do druhého stupné se provede, jakmile je dosazena tato

hodnota uhlu.
Hodnota Uhlu zagina na 0, jakmile je dosazen nastaveny prahovy

moment.
Cilovy parametr 1,2 Cil Sroubovani - proudovy moment
proudového momentu
Cilovy parametr Ghlu 1,2 Cil Sroubovani - thel.
Hodnota Uhlu za&ina na 0, jakmile je dosazen nastaveny prahovy
moment.
Prahovy moment pro 1,2 Jakmile je dosazen tento proudovy moment, spusti se méfeni Uhlu.
spusténi méfeni uhlu Tento parametr se pouziva pro cilovy nebo sledovany uhel.
Pfidavny uhel 1 Definuje pfidavny uhel dalSiho ota¢eni po dosazeni pfislusného

cilového parametru.
Muze se pouzit k jemnému pfizpisobeni u hlubokych Sroubovani.

54. Kontrolni parametry

V zavislosti na typu diagramu se pouzivaji rizné sledované parametry. V jednotlivych popisech typl
diagramu jsou uvedeny vzdy pouzité parametry se svym pfisluSnym rozsahem hodnot.
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V zasadé se na konci stupné kontroluji vSechny ,minimalni“ parametry. PfisluSna hodnota musi byt pfitom
minimalné dosazena nebo prekro¢ena, jinak se generuje pfislusny vysledek NOK.

VSechny ,maximalni“ parametry jsou naproti tomu sledovany permanentné. Kdyz je pfislusna hodnota
prekroCena, Sroubovaci proces se okamzité prerusi, motor se zastavi a generuje se pfislusny vysledek NOK.

Sledované parametry by mély byt podle Sroubovacich pokust nastaveny smyslupIng, aby se ziskal
pouzitelny rozdil mezi dobrymi a Spatnymi Sroubovymi spojenimi. Automatické posouzeni kvality procesu
muZze fungovat pouze se smysluplnymi meznimi hodnotami.

V nasledujici tabulce jsou uvedeny vSechny mozné sledované parametry s pfisluSnym popisem:

Parametr Stupe Popis
n
Prahovy moment spudténi 1,2 Jakmile je dosazZen tento moment, spusti se méfeni uhlu.
m&¥eni thlu Tento parametr se pouziva pro cilovy nebo sledovany uhel.
Minim&dlni thel 1,2 Zde nastavena hodnota musi byt minimalné dosazena pfi dosazeni
cile stupné.

Mé&Feni uhlu se spusti s dosazenim prahového momentu.

Maxim&lni thel 1,2 Tato hodnota udava maximalné povoleny uhel.

Méfi se od prahového momentu. Pfi pfekroCeni dojde ihned k
preruseni s NOK.

Minim&dlni proudovy 1,2 Na konci stupn& musi byt minimalné tento proudovy moment.

moment Ten se pouziva napfiklad u samofeznych Sroubl k rozpoznani pfilis
velikého predvrtaného otvoru.

Maximélni proudovy 1,2 Maximalné povoleny proudovy moment. Pfi pfekroCeni dojde ihned

moment k pferuseni s NOK.

Ten se pouziva napriklad u samoreznych Sroubl k rozpoznani pfili§
malého pfedvrtaného otvoru.

Minimalni &as ke 1 Pokud je stupen ukoncen pfilis rychle, maze to byt znamkou
sledovani chybéjiciho Sroubu, pfili§ velkého pfedvrtaného otvoru nebo
néceho podobného.

Maximdlni Cas stupné 1,2 Pokud neni cil stupné dosazen béhem stanovené doby, ukondi se
Sroubovani s NOK.

To nastane vzdy, kdyZ neni dosazen cilovy parametr a neni
pfekroCeno zadné jiné maximalni kritérium.

Minim&lni analogova 1,2 Toto zadani se hodi k rozpoznani ne zcela zaSroubovanych Sroubl
hloubka (slepy otvor, prilis§ kratky zavit, chyba zavitu...).
Tato hloubka musi byt minimalné dosazena pfi dosazeni cile
stupné.
Maximadlni analogové 1,2 Zde |ze sledovat, zda nebyl Sroub zaSroubovan pfili§ daleko (nebo
hloubka nebyla k dispozici soucast ...).

PfrekroCeni této hodnoty vede k okamzitému preruseni s NOK.

—_

Sledovani hloubky s TM1 Zde se pouziva digitalni hloubkovy hlasi¢ TM1 k volitelnému
sledovani hloubky.

S timto nastavenim Ize sledovat stav (volitelné 0 nebo 1) signalu pfi
dosazeni hodnoty cile stupné.

Alternativné Ize toto sledovani také deaktivovat.

Sledovani hloubky s TM2 2 Ohledné funkce viz Sledovani hloubky s TMI.

5.5. Stoupani na zménu otacek

Stoupani se nastavuje vzdy vzhledem k maximalnim otackam pohonu. Tim zlstava stoupani, jimz se méni
otacky, stale stejné, i kdyZz se zméni nastaveni otacek.
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N 4

»

™

Nmax

NA

v

Tramp

To ma za nasledek, Ze se pfi zadavaci hodnoté (TM) definuje efektivni doba rampy (Tramp) pomoci
nastavenych otacek (NA).

Pro vypocet doby rampy (Tramp) plati nasledujici vzorec:
T™M - NA
T

ramp ~
N max

Maximalni otacky pohonu N,,., jsou 6000 / faktor pfevodovky. Faktor pfevodovky je definovan v datech
vietena.

Stoupéni ke zmé&né& otéacek by mélo byt vzdy nastaveno tak, aby zrychleni vietena nevyvolalo zadné
nezadouci toCivé momenty, které by vedly k vypnuti.

* P¥ilis kratké doby vedou k 3pickam toCivého momentu pfi zrychleni nebo zabrzdéni.
+ P¥ili§ dlouhé doby vedou k zbyteéné delSim procesnim ¢asim nebo pfili§ pozdnimu sniZeni otacek pred
polozenim hlavy.
5.6. Otacky pri zavére€ném dotazeni

Utahovaci otacky pro pfivedeni Sroubu ke koncovému momentu by mély byt nastaveny tak, aby koncové
utaZeni probéhlo v dobé utahovani (ta) v délce 0,1 az 0,2 s. To zajisti, Ze se dosahne pozadované presnosti
vypnuti a pribéh Sroubovani pfesto nebude trvat zbyte¢né dlouho.

Nasledujici diagram znazorfiuje souvislost podle toivého momentu na ¢asové kfivce:

M4 | |
T

ta

F
N S

t‘;

Koncové utazeni za¢ina dotekem hlavy Sroubu a kon¢i koncovym momentem. Na Sroubovaci kfivce se
zacCatek pozna podle momentového narlstu. Casovy usek mezi tim se nazyva doba utahovani (ta).

» Pokud jsou otacky zvolené pfilis vysoké, pak je doba utahovani pfilis kratka a tim se zhorsi pfesnost
vypnuti.
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» Pokud jsou otacky zvolené pfili§ nizké, pak je doba utahovani zbyte¢né dlouhd, aniz by se tim znatelné
vylepSila pfesnost vypnuti.

5.7. Upozornéni k predbéznému momentu pro start méreni uhlu

Je-li v reZimech parametr PrubéZzny moment pro zacatek mé&reni uhlu nastaven na 0, neprobiha
vyhodnoceni kritické hodnoty, uhel bézi ihned se zacatkem kroku.

Je-li dosazena jina hodnota nez 0, spusti se v kroku uhel, jakmile dojde k pfekroeni zadaného momentu.
Neni-li v procesu kriticka hodnota dosaZena pfed dosazenim cilové hodnoty, pak skonCi Sroubovani s
vysledkem NOK z divodu: Prub&Zny moment nedosazen. Specialné u cilové hodnoty utahovaci moment
musi byt proto pfedbézny moment dostate€né mensi nez cilova hodnota. | nenadaly narast utahovaciho
momentu na cilovou hodnotu vede k tomu, Zze pfedbézny moment predtim nebyl dosazen. Pfipadné je nutné
snizit otacky pohonu pro umoznéni pomalejSiho narustu.

5.8. Doba dobéhu

U této pfistrojové tfidy neni zadna doba dobé&hu, nebot pfi dosazeni cilové hodnoty se pohon pfepne na
brzdy a tim je znemoznéno dal$i méreni proudového momentu.

5.9. Uvolnéni

Uvolfiovani se u Sroubovych spojeni vSech proudovych momentd provadi automaticky, aby se odboural
zbytkovy moment. Pfitom se pfes proud motoru zajisti, Ze nemuze v Zadném pfipadé dojit k uvolnéni
Sroubového spojeni. Uhel uvolné&ni se nastavuje vdatech vietena. U postupu 3, 4, 6 k zadnému
uvolnéni nedochazi.
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6. Rezimy Sroubovani

Do fizeni Sroubovacich automatd C5S Ize ulozit maximalné 15 Sroubovacich programU. Pro kazdy program
Ize zvolit jeden ze 7 ulozenych Sroubovacich diagram( a jednotlivé ho parametrizovat.

K dispozici jsou nasledujici Sroubovaci diagramy:

Typ Oznacdeni

1 Zasroubovani na hloubku 1 + Uhel a pevné pfiSroubovani na proudovy moment se sledovanim thlu
a uvolnénim

2 ZaSroubovani na proudovy moment a pevné pfiSroubovani na proudovy moment se sledovanim uhlu
a uvolnénim

Zasroubovani na hloubku 1 a ota¢eni na uhel se sledovanim proudového momentu

ZasSroubovani na proudovy moment a otaceni na uhel se sledovanim proudového momentu

UtaZeni na proudovy moment se sledovanim uhlu a uvolnénim

Otaceni na uhel se sledovanim proudového momentu

N oo O bW

Zasroubovani na uhel a pevné pfiSroubovani na proudovy moment

Programy Ize spustit pfes zakaznické rozhrani v automatickém provozu.

Nize jsou vysvétleny riizné Sroubovaci pribéhy vzdy s popisem moznosti pouziti a pfisluSnym seznamem
parametrd. Pokyny k pfizpusobeni parametr( najdete na strané.

Sroubovak s chodem doleva

Pokud se ma Sroubovak otacet doleva, musi byt jak hodnoty otacek, tak uhlu
parametrizovany zaporné (ne u vSech diagramu je to mozné).

Zadani doby rampy

Zadani doby rampy se vztahuje zasadné na narust 0 - 100 % maximalnich otacek.
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6.1. Typ 1: Sroubovani na hloubku 1 + thel a pevné dotazeni na
proudovy moment s kontrolou uhlu a uvolnénim

Tento typ diagramu slouzi k rychlému zaSroubovani s naslednym dotazenim na proudovy moment.
Prostfednictvim pfepnuti otacek se Sroubovaci prabéh rozdéli na dvé ¢asti. Pfi zasroubovani se v dlsledku
vy$Sich otacek zkracuje doba zaSroubovani. Pfi dotahovani je dosazitelna vyssi pfesnost vypnuti v
koncovém utaZeni.

PFitom je dulezité, aby byl hloubkovy hlasi¢ nastaveny na asi 1-2 otacky pfed poloZenim hlavy, aby mél
pohon ¢as dosahnout nizSich ota€ek a mohly se vyrovnat tolerance soucasti. V kazdém pfipadé je tfeba
zabranit tomu, aby doslo ke koncovému utazeni se zvySenymi otackami.

S pfidavnym uhlem jsou vysoké otacky po sepnuti hloubkového hlasi¢e nadale zachovany, dokud neni thel
dosazen. Tim Ize bod pfepnuti pfes pfidavny uhel pfesnéji upravit.

Parametr pribéhu Sroubovani typu 1

Oznaceni Zkratka Jednot Rozsah Poznamka
ka

Korekcéni faktor proudového FMI 0,5...2,0

momentu

Oté&acky NA1 1/min 0...n

Stoupani pro zménu otacek ™1 S 0,0...3,0

Bod pfepnuti u analogové hloubky LP1 mm 0...1 pouze u analogoveé

hloubky

Minimadlni proudovy moment MI-1 -m...m

Maximalni proudovy moment MI+1 0,0...m

Minimdlni cas ke sledovani T-1 s 0,0...15,0

Maximalni c¢as stupné T+1 s 0,0...15,0

Pridavny uhel WP1 stupen 0...36000

Otéacky NA2 1/min 0...n

Cilovy parametr proudového MIP2 0,0...m

momentu

Prahovy moment pro spusténi MIS2 0,0...m

mé&reni Uhlu

Minimalni thel W-2 stupen 0...36000

Maximalni uhel W+2 stupen 0...36000

Maximalni c¢as stupné T+2 s 0,0...15,0

Minimadlni analogova hloubka L-2 mm 0...1 pouze u analogové
hloubky

Maximdlni analogova hloubka L+2 mm 0...1 pouze u analogové
hloubky

Sledovani hloubky s TM2 CL2 - ne
musi byt 1
musi byt 0
(pouze u digitalni
hloubky)
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6.2. Typ 2: Sroubovani na proudovy moment a pevné dotazeni na
proudovy moment s kontrolou uhlu a uvolnénim

Tento typ diagramu Ize pouzit namisto diagramu typu 1, pokud neni mozné pouzit hloubkovy hiasic.

To je ovSem spojeno s nevyhodou, zZe pfi rychlém nartstu proudového momentu pfi polozeni hlavy pfipadné
nelze ucinné snizit otacky pro koncové utazeni.

Dulezité pfitom pak je nastavit stoupani pro zménu otacek na 0.

Parametr prabéhu Sroubovani typu 2

Oznaceni Zkratka Jednot Rozsah Poznamka
ka

Korekéni faktor proudového FMI 0,5...2,0

momentu

Otéacky NA1 1/min 0...n

Stoupani pro zménu otacek ™1 s 0,0...3,0

Prahovy moment pro spusSténi MIS1 0,0...m

métreni Uhlu

Minimadlni uhel wW-1 stupen 0...36000

Maximalni uhel W+1 stupen 0..36000

Bod ptrepnuti u proudového MIP1 0,0...m

momentu

Minimdlni c¢as ke sledovani T-1 S 0,0...15,0

Maximalni ¢as stupné T+1 s 0,0...15,0

otacky NA2 1/min 0...n

Cilovy parametr proudového MIP2 0,0...m

momentu

Prahovy moment pro spusténi MIS2 0,0...m

métreni Uhlu

Minimadlni uhel W-2 stupen 0...36000

Maximalni uhel W+2 stupen 0...36000

Maximalni c¢as stupné T+2 s 0,0...15,0

Minimalni analogova hloubka L-2 mm 0...1 pouze u analogové
hloubky

Maximadlni analogova hloubka L+2 mm 0...1 pouze u analogoveé
hloubky

Sledovani hloubky s TM2 CL2 - ne
musi byt 1
musi byt O
(pouze u digitalni
hloubky)

© WEBER Schraubautomaten GmbH C5S_1D:326425867_CS 37



} Provozni navod
WEBER Rizeni Sroubovacich automatt C5S
V 2.0/ 05.2022

(WEBER)

6.3.

Typ 3: Sroubovani na hloubku 1 a oto¢eni na uhel s kontrolou
proudového momentu

Diagram tohoto typu se hodi k zaSroubovani Sroubu na definovanou hloubku. Pfitom se hloubka pfednastavi
na hloubkovém hlasici a pomoci Uhlu se upravi na pfesny rozmér.

VySSi otaCky v prvnim stupni zajisti rychlé zaSroubovani. NizSimi otaCkami v druhém stupni se pfesné najede
do pozadované hloubky.

Parametr pribéhu Sroubovani typu 3

Oznaceni Zkratka Jednot Rozsah Poznamka
ka

Korekéni faktor proudového FMI 0,5 2,0

momentu

Otéacky NAL 1/min 0...n

Stoupani pro zménu otacek ™1 S 0,0 3,0

Bod prepnuti u analogové hloubky LP1 mm 0...1 pouze u analogové
hloubky

Minimadlni proudovy moment MI-1 -m...m

Maximalni proudovy moment MI+1 0,0...m

Minimadlni cas ke sledovéani T-1 s 0,0...15,0

Maximadlni c¢as stupné T+1 s 0,0...15,0

Otacky NA2 1/min -n...n

Cilovy parametr uhlu WP2 stupen -36000...36

000

Minimdlni proudovy moment MI-2 -m...m

Maximalni proudovy moment MI+2 -m...m

Maximdlni c¢as stupné T+2 S 0,0 15,0

Minimadlni analogova hloubka L-2 mm 0...1 pouze u analogové
hloubky

Maximadlni analogova hloubka L+2 mm 0...1 pouze u analogové
hloubky

Sledovani hloubky s TM2 CL2 - ne
musi byt 1
musi byt 0
(pouze u digitalni
hloubky)

L-2 a L+2 se kontroluji na konci procesu.
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6.4.

s kontrolou proudového momentu

Diagram ma dveé hlavni oblasti pouziti:

Typ 4: Sroubovani na proudovy moment a otoéeni na thel

Nastavit Sroub na definovanou polohu otvoru (pfiklad: elektrosvorky). Sroub se napfed zasroubuje na
proudovy moment. Pfitom se Sroub dostane k dorazu, za kterym uz ho neni mozné dal Sroubovat. Odtamtud
se se zapornymi otaCkami Sroubuje zpét zaporny uhel, ktery vytvofi pozadovany stupen otevieni.

Sroub se utahne na ptedbé&zny moment a pak o utahovaci Uhel se zasroubuje dal. Timto postupem Ize $roub

utahnout v rozsahu meze kluzu.

Parametr pribéhu Sroubovani typu 4

Oznaceni Zkratka Jednot Rozsah Poznamka
ka

Korekéni faktor proudového FMI 0,5 2,0

momentu

Otéacky NAL 1/min 0...n

Stoupani pro zménu otacek ™1 s 0,0...3,0

Bod prepnuti u proudového MIP1 0,0...m

momentu

Minim&dlni cas ke sledovani T-1 s 0,0...15,0

Maximalni c¢as stupné T+1 s 0,0...15,0

Minimélni analogova hloubka L-1 mm 0...1 pouze u analogové
hloubky

Maximadlni analogova hloubka L+1 mm 0...1 pouze u analogové
hloubky

Sledovani hloubky s TM1 CL1 - ne
musi byt 1
musi byt 0
(pouze u digitalni
hloubky)

Otéacky NA2 1/min |-n...n

Cilovy parametr thlu WP2 stupen -36000...36

000

Minimdlni proudovy moment MI-2 -m...m

Maximalni proudovy moment MI+2 -m...m

Maximalni c¢as stupné T+2 s 0,0 15,0

Minimadlni analogova hloubka L-2 mm 0...1 pouze u analogové
hloubky

Maximadlni analogova hloubka L+2 mm 0...1 pouze u analogové
hloubky

Sledovani hloubky s TM2 CL2 - ne
musi byt 1
musi byt 0
(pouze u digitalni
hloubky)

L-2 a L+2 se kontroluji na konci procesu.
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6.5. Typ 5: Pevné dotazeni na proudovy moment s kontrolou thlu a
uvolnénim

Diagram umozfiuje dosahnout proudovy moment bez pfedchoziho pfepnuti otaCek. Hodi se zejména pro
kratké délky zaSroubovani nebo ke kombinaci s jinymi postupy.

Parametr pribéhu Sroubovani typu 5

Oznaceni Zkratka Jednotk Rozsah Poznamka
a

Korekéni faktor proudového FMI 0,5...2,0

momentu

Oté&acky NA1 1/min O0...n

Stoupani pro zménu otacek ™1 S 0,0...3,0

Cilovy parametr proudového MIP1 0,0...m

momentu

Prahovy moment pro spusténi MIS1 0,0...m

mé¥eni uhlu

Minimalni uhel W-1 stupen [0...36000

Maximadlni uhel W+1 stupen [0...36000

Maximalni c¢as stupné T+1 5] 0,0...15,0

Minim&dlni analogovad hloubka L-1 mm 0...1 pouze u analogové
hloubky

Maximdlni analogova hloubka L+1 mm 0...1 pouze u analogové
hloubky

Sledovani hloubky s TM2 CL1 - ne
musi byt 1
musi byt O

(pouze u digitalni hloubky)
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6.6.

Typ 6: Oto€eni na uhel s kontrolou proudového momentu

Diagram umozriuje uvést uhel otaCeni do zaporného nebo kladného sméru. Hodi se zejména pro kombinaci
s jinymi postupy nebo k vySroubovani Sroubu.

Parametr pribéhu Sroubovani typu 6

Oznaceni Zkratka  Jednotk Rozsah Poznamka
a

Korekéni faktor proudového FMI 0,5 2,0

momentu

Otéacky NA1L 1/min | -n...n

Stoupani pro zménu otacek ™1 S 0,0...3,0

Cilovy parametr uhlu WP1 stupen -36000...36000

Prahovy moment pro spusténi MIS1 -m...m

mér¥eni uhlu

Minimalni proudovy moment MI-1 -m...m

Maximadlni proudovy moment MI+1 -m...m

Maximalni c¢as stupné T+1 S 0,0...15,0

Minim&lni analogovad hloubka L-1 mm 0...1 pouze u analogoveé
hloubky

Maximadlni analogova hloubka L+1 mm 0...1 pouze u analogové
hloubky

Sledovani hloubky s TM2 CL1 - ne
musi byt 1
musi byt 0
(pouze u digitalni
hloubky)

L-1 a L+1 se kontroluji na konci procesu.
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6.7. Typ 7: Zasroubovani na uhel a pevné priSroubovani na
proudovy moment

Tento typ diagramu Ize pouzit namisto diagramu typu 1, pokud neni mozné pouzit hloubkovy hlasi¢. Pfitom

se namisto bodu pfepnuti pfi hloubce pouzije Uhel, aby se na jednom misté snizily otacky.

Pfitom je dulezité, aby nastaveny Uhel zasroubovani reprodukovatelnym zplsobem vedl k poloze pred
polozenim hlavy. Toho Ize dosahnout vhodnou volbou prahového momentu pro spu3té&ni m&feni
thluacilového parametru uhlu.

Pokud je nasazeni a nalezeni Sroubu pfili$ rozdilné, neni pouziti diagramu za urCitych okolnosti uspésné.

Parametr pribéhu Sroubovani typu 7

Oznaceni Zkratka Jednot Rozsah Poznamka
ka
Korekéni faktor proudového FMI 0,5...2,0
momentu
Otéacky NA1 1/min |-n...n
Stoupani pro zménu otacek ™1 s 0,0...3,0
Cilovy parametr thlu WP1 stupen -36000...36
000
Prahovy moment pro spusténi MIS1 -m...m

mé¥eni uhlu

Minimalni proudovy moment MI-1 -m...m
Maximadlni proudovy moment MI+1 -m...m
Maximdlni cas stupné T+1 S 0...15,0
Otacky NA2 1/min 0...n
Cilovy parametr proudového MIP2 0,0...m
momentu

Prahovy moment pro spusténi MIS2 0,0...m

mé¥eni uhlu

Minimalni uhel W-2 stupenn 0...36000
Maximadlni uhel W+2 stupen 0...36000
Maximadlni cas stupné T+2 s 0...15,0
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7. NOK kédy

V nasledujici tabulce je uvedeno pfifazeni Cisla NOX, zkratky a textu vysledk( NOK. K druhiim vysledk
uvedenych v nasledujici tabulce NOK se pfitom mohou pfidat jesté 3 dalSi druhy vysledk, které nepatfi ke
kodim NOK:

Cislo Text Popis

0 Neplatny vysledek Neni k dispozici platny vysledek
1 OK Vysledek je OK

2 Porucha s NOK Bé&hem Sroubovani doslo k poruse.
Seznam NOK:

Cislo NOK  Text

3 NOK prerusSeni spusténi

4 Prahovy moment ve stupni 1 nedosazen

5 Minimadlni dhel ve stupni 1 nedosazen

6 Maximadlni wUhel ve stupni 1 prekrocen

7 Minimdlni proudovy moment ve stupni 1 nedosaZen
8 Maximalni proudovy moment ve stupni 1 prekrocen
9 Minimdlni c¢as ve stupni 1 nedosaZen

10 Maximalni c¢as ve stupni 1 prekrocen

11 Minim&dlni hloubka ve stupni 1 nedosaZena

12 Maximalni hloubka ve stupni 1 pfekrocena

13 Hloubkovy hlési¢ 1 nedosazen

14 Minimdlni proudovy moment ve stupni 2 nedosaZzen
15 Maximalni proudovy moment ve stupni 2 prekrocen
16 Prahovy moment ve stupni 2 nedosazen

17 Minim&dlni wUhel ve stupni 2 nedosaZen

18 Maximadlni thel ve stupni 2 prekrocen

19 Maximalni ¢as ve stupni 2 prekrocen

20 Minim&dlni hloubka ve stupni 2 nedosaZena

21 Maximalni hloubka ve stupni 2 prekrocena

22 Nespravny stav hloubkového hlésice 2

23 Doba poklesu proudu ve stupni 1 prekrocena

24 Doba poklesu proudu ve stupni 2 prekrocena
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8.

Poruchova hlaseni

Pfi poruchach je zapotfebi poruchu potvrdit, aby bylo mozné zafizeni opét pfipravit ke spusténi. Pfitom je
nutné zjistit divod poruchy a napfed ji odstranit. Pfi¢ina poruchy se zobrazi v ovladacim software C5S. Je
pfitom tfeba pfipojit poc&ita¢ s ovladacim software k C5S. Zde se zobrazi porucha.

Porucha se zobrazi na zdkaznickém rozhrani se signalem porucha nadfazeného Fizeni.

Poruchu Ize potvrdit dvéma zpUsoby:

» Pres ovladaci software

» Pfes signal Potvrdit poruchu na zakaznickém rozhrani

Pokud neni mozné zjistit pfi€inu chyby a nelze ji ani potvrdit, zafizeni vypnéte a znovu zapnéte. Pokud se
chyba neodstrani ani tim nebo pokud se vyskytne znovu, je tfeba kontaktovat zakaznicky servis firmy Weber
(viz kapitolu Kontaktni osoba firmy WEBER [ 6]).

8.1. Seznam chyb a poruch

Nasledujici seznam ukazuje mozna chybova a poruchova hlaseni.

Cislo Hlaseni Poznamka

100 Servoregulator ma nadale poruchu navzdory Zkontrolujte vedeni k motoru.
potvrzeni chyby.

101 Chyba paméti v centralni jednotce C5S. Po potvrzeni chyby vypnéte a zapnéte.
Flash nelze vymazat.

102 Chyba paméti v centralni jednotce C5S. Po potvrzeni chyby vypnéte a zapnéte.

103 Nastaveni v C5S jsou zni¢ena. Chyba ID1. | Nastaveni se musi zadat znovu.

104 Nastaveni v C5S jsou zni¢ena. Chyba ID2.  Nastaveni se musi zadat znovu.

110 Vychozi nastaveni neni mozné ulozit. Znovu zadejte nastaveni.

121 Servoregulator ma poruchu. Pfitom zadany | Zkontrolujte vedeni k pohonu.
kod udava presnou pficinu a po kliknuti mySi
na Cislo v ovladacim software se zobrazi jeji
detaily.

130 Komunikace se servoregulatorem je rusena. Vypnéte a zapnéte.
Chyba CAN.

140 Servoregulator nelze inicializovat. Vypnéte a zapnéte.

200 Spinani NOUZOVEHO ZASTAVENI je Zkontrolujte ovladani NOUZOVEHO ZASTAVENI
prerusené. k C5S.

201 Byl prekrocen kladny moment tfeni v Zkontrolujte mechaniku vietena.
zaporném sméru otaceni.

202 Byl pfekro¢en zaporny moment tfeni v Zkontrolujte mechaniku vietena.
zaporném smeéru otaceni.

203 Byla prfekro¢ena doba poklesu proudu pfi Zkontrolujte mechaniku vietena.
testu koeficientu tfeni v zaporném sméru
otaceni.

204 Byl pfekrocen kladny moment tfeni po Zkontrolujte mechaniku vietena.
zaporném smeéru otaceni.

205 Byl pifekro¢en zaporny moment tfeni po Zkontrolujte mechaniku vietena.
zaporném smeéru otaceni.

206 Byla pfekro¢ena doba poklesu proudu pfi Zkontrolujte mechaniku vietena.
testu koeficientu tfeni po zaporném sméru
otaceni.

207 Uhel testu koeficientu tfeni v zaporném Zkontrolujte mechaniku vietena.
sméru otaceni je pfilis maly.

44 C5S_1D:326425867_CS © WEBER Schraubautomaten GmbH



Provozni navod

WEBER Rizeni $roubovacich automatti C5S (:WEBER:]

V 2.0/05.2022

Cislo Hlaseni Poznamka

208 Uhel testu koeficientu tfeni v zaporném Zkontrolujte mechaniku vietena.
sméru otaceni je pfrilis velky.

209 Byl prekrocen kladny moment tfeni v Zkontrolujte mechaniku vietena.
kladném sméru otaceni.

210 Byl pfekro¢en zaporny moment tfeni v Zkontrolujte mechaniku vietena.
kladném sméru otaceni.

211 Byla pfekro¢ena doba poklesu proudu pfi Zkontrolujte mechaniku vietena.
testu koeficientu tfeni v kladném sméru
otaceni.

212 Byl pfekroen kladny moment tfeni po ZKkontrolujte mechaniku vietena.
kladném sméru otaceni.

213 Byl pfekroCen zaporny moment tfeni po Zkontrolujte mechaniku vietena.
kladném sméru otaceni.

214 Byla pfekro¢ena doba poklesu proudu pfi Zkontrolujte mechaniku vietena.
testu koeficientu tfeni po kladném sméru
otaceni.

215 Uhel testu koeficientu tfeni v kladném sméru  Zkontrolujte mechaniku vFetena.
otaceni je pfilis maly.

216 Uhel testu koeficientu tfeni v kladném sméru  Zkontrolujte mechaniku vfetena.
otaceni je prilis velky.

217 V testu koeficientu tfeni nastal neplatny stav. |Vypnéte a zapnéte.

290 Bylo zadano neplatné Cislo programu. Zkontrolujte Cislo programu.

291 Doslo k pokusu spustit prazdny program. Nastavte program fadné nebo vyvolejte spravny

program.

292 Bylo spusténo ¢&islo programu, které Vymazte program a zalozte jej znovu.
obsahuje neplatny typ.

300 Spinani nouzového zastaveni je pferuSené. Zkontrolujte ovladani nouzového zastaveni k

C5S.

301 V diagramu typu 1 se vyskytl neplatny typ Vypnéte a zapnéte.
stav.

302 V diagramu typu 2 se vyskytl neplatny typ Vypnéte a zapnéte.
stav.

303 V diagramu typu 3 se vyskytl neplatny typ Vypnéte a zapnéte.
stav.

304 V diagramu typu 4 se vyskytl neplatny typ Vypnéte a zapnéte.
stav.

305 V diagramu typu 5 se vyskytl neplatny typ Vypnéte a zapnéte.
stav.

306 V diagramu typu 6 se vyskytl neplatny typ Vypnéte a zapnéte.
stav.

307 V diagramu typu 7 se vyskytl neplatny typ Vypnéte a zapnéte.
stav.

© WEBER Schraubautomaten GmbH C5S_1D:326425867_CS 45



(WEBER)

} Provozni navod
WEBER Rizeni Sroubovacich automatt C5S
V 2.0/ 05.2022

9.
9.1.

Popis rozhrani
Prehled pfipojeni

Smrtelny araz elektrickym proudem

Pfed pfipojenim a odpojenim elektrickych komponent je tfeba zafizeni vypnout.
N[F=]=7=e] Pred otevienim krytu je tieba vytahnout sitovou zastréku.

Rizeni §roubovacich automatd C5S ma nasledujici pFipojky:

Nazev Druh Popis
XD1 Power Vestavény pristrojovy konektor Sitova pfipojka pro pfistrojovy kabel podle provedeni zemé
s integrovanym hlavnim Pojistky: T6,3A
spinacem a 2pdlovou pojistkou
XF2 USB-PC USB mini zditka (USB Slave) Pripojka pro pocita¢ (ovladaci software)
XG3 SP 4pdlova kruhova zditka M12 Vstup pro digitalni hloubkové hlasi¢e TM1 a TM2
XG4 AnD 4polova kruhova zditka M8 PFipojka pro analogovy hloubkovy senzor
XG5 IF Kolik sub D 25 Zakaznické rozhrani (osazeni pinu viz el. schéma)
XG6 EMG 8podlova kruhova zditka Pfipojka pro napojeni nouzoveho zastaveni
EN 60130-9 / DIN 45326
XG8 Encod  10pdlova kruhova zditka M16  Pfipojka enkodéru (zpétné vedeni motoru, osazeni pind viz
el. schéma)
XD9 Motor 4pdlova kruhova zditka M16 PFipojka pro proud motoru (vykonovy kabel, osazeni pind
viz el. schéma)
9.2 Ovladani pres zakaznické rozhrani

Zakaznickeé rozhrani slouzi k napojeni C5S na nadfazena zafizeni PLC. PLC spousti jednotliva Sroubovani a
muZe zpracovat vysledky, které poskytuje C5S.

9.2.1.

Ovladani a zpétné hlaseni fizeni Sroubovacich automatt C5S probiha prFes digitalni I/O rozhrani.

Pripojka ridicich signalu

Digitalni rozhrani pracuje se stejnosmérnym napétim 24 V z fizeni Sroubovacich automatt C5S. Externi
napajeni neni tfeba pfipojovat. Interni napéti 24 V je k dispozici na rozhrani a smi se pouZzit pouze pro
napajeni signald rozhrani.

Pokud externi fizeni ma bezpotencialové vystupy, muze se pouzit 24 V z fizeni Sroubovacich automat
C5S. Za zadnych okolnosti se nesmi C5S pouzit jako zdroj pro jiné soucasti zafizeni nebo elektrické
spotiebice.

Odbér (0 V) obou fizeni je tfeba spojit.

Vstupy a vystupy nemaji zadny samostatny potencial. Pokud je nutné rozdéleni potenciall k nadfazenému
fizeni, pak to musi zajistit integrator fizeni.

Vystupy a vstupy pracuji v PNP spinani. Signal je zap, kdyz je hladina nad 20 V. Signal je vyp, kdyz je
hladina pod 4 V.

Nasledujici tabulka ukazuje osazeni digitalniho zakaznického rozhrani na konektoru SUB-D 25:

Kolik sub D  Druh Oznaceni

25

2 Vstup Automatika

3 Vstup Potvrdit poruchu

4 Vstup Program PGO
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Kolik sub D  Druh Oznaceni

25

5 Vstup Program PG2

6 Vstup Rezervni vstup

8 Napajeni +24 V z C5S8

9 Vystup Rezervni vystup
10 Vystup Hloubka dosazena
11 Vystup OK

12 Vystup Bez poruchy

13 Odbér ov

15 Vstup Start

16 Vstup Rezerva

17 Vstup Program PG1

18 Vstup Program PG3

21 Napajeni +24 V z C5S8

22 Vystup Rezervni vystup
23 Vystup NOK

24 Vystup Pfipraveno ke spusténi
25 Odbér ov

9.2.2. Vstupy do C5S
9.2.2.1. Automatika

Signal definuje, zda je C5S v automatickém provozu. V provozu zafizeni se fizeni pfes signal Automatika
udéli povoleni pfipravit se ke spusténi a akceptovat spusténi procesu. Toto povoleni viak je u€inné pouze v
pfipadé, ze fizeni neprochazi testem zafrizeni. Obracené jiz neni test zarizeni pfiobdrzeni signalu
Automatika mozné zvolit (externi zablokovani).

Signal Funkce

0 C5S je v ruénim provozu, mlze se provést test zafizeni. Vyrobni provoz neni mozny.

1 C5S je v automatickém provozu. PLC muze C5S ovladat pfes rozhrani. Test zafizeni nelze
proveést.

C5S je ovladatelna pres PLC pouze v automatickém provozu.

9.2.2.2. Start

Nabézna hrana signalu Start spusti Sroubovaci program.

Signal start je akceptovan pouze v pfipade, Ze je zafizeni jiz pfedem ptipraveno ke spudténi.Bez
pfripraveno ke spudténi je startignorovan. Pfed€asné odebrani tohoto signalu vede k pferuseni startu
S NOK.

9.2.2.3. PGO0...PG3

Se 4 programovymi vedenimi Ize navolit 15 programt + test koeficientu tfeni. Cislo programu je binarné
kédované ve 4 bitech / vedenich.

Program 0 je pfitom test koeficientu tfeni, pak nasleduji programy 1 az 15.
Nize uvedena tabulka ukazuje binarni kddovani prislusnych programu:

PG3 PG2 PG1 PGO Program
0 0 0 0 Test koeficientu treni
0 0 0 1 1
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PG3 PG2 PG1 PGO Program

0 0 1 0 2

0 0 1 1 3

0 1 0 0 4

0 1 0 1 5

0 1 1 0 6

0 1 1 1 7

1 0 0 0 8

1 0 0 1 9

1 0 1 0 10

1 0 1 1 11

1 1 0 0 12

1 1 0 1 13

1 1 1 0 14

1 1 1 1 15

Cislo programu se pfevezme pouze pfi ndb&zné hrané signalu Start.

Zadani programu pies zakaznické rozhrani

Zadani programu pres zakaznické rozhrani je aktivni pouze v pfipadé, kdy v
systémovych parametrech neni ulozeno zadné pevné c&islo programu (viz kapitolu
Systémova nastaveni [ 26])

9.2.24. Potvrdit poruchu

Pokud dojde k poruse, mliZze se po odstranéni jeji pficiny potvrdit bud pfes zakaznické rozhrani nebo pres
ovladaci software.

9.2.3. Vystupy fizeni C5S
9.2.3.1. Bez poruchy

Signal ukazuje, Ze v zafizeni neni zadna porucha.

9.2.3.2. Pripraveno ke spusténi

Pomoci signalu Pripraveno ke spudténi se signalizuje, Ze Fizeni pracuje ve vyrobnim provozu a je
pfipraveno na nové spusténi procesu. Pfedpokladem je, Ze nedoslo k Zadné porusSe a je navolena
automatika. V diléim menu Test zaf#izeni neni mozna vyroba, tj. fizeni v tomto pfipadé neni pfipraveno
ke spusténi. Béhem celého procesu Sroubovani je signal 0.

9.2.3.3. OK/NOK
Oba signaly ukazuji, zda byl proces Sroubovani proveden Uspé&3sné (0K) nebo ne (NOK).

Pokazdé, kdyz je proces Sroubovani ukongen bez vyskytu poruchy, vyda se pfes zakaznické rozhrani
posouzeni vysledku Sroubovani. K tomu jsou k dispozici dva signaly 0K a NOK. Proces je ukonCen, jakmile je
jeden z obou signall 1. S dalSim spusténim procesu jsou signaly nastaveny opét na 0.

9.2.3.4. Hloubka dosazena

Signal je vydan, kdyz je spInéna podminka parametrizovana v systémovych konstantach. Popis parametru
Dréha k dosazené hloubce Vv kapitole Draha k dosazené hloubce [ 27] ukazuje funk&ni postup.
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9.3. Casovy diagram uzivatelského rozhrani

Nasledujici casovy diagram predstavuje pFiklad vymény signall na zakaznickém rozhrani:

C5S V2 Timing Diagramm
Start

Start

E Auto  Start Ok Start NOk Start Fault friction TSt friction Test Fault Auto
Name Al On  Prog2 10 Prog1 NIO Prog9  Fault  reqolved test test Error resolved Off
Automatic E | ! ! ! | { i l

/
i

Ready for start | A l |

I D B I
e

Start E L | “ —71 | =
PGO E VA | / |
PG 1 E T | 1

| — :
PG2 E ( ‘ ; ‘

| !

! : \

PG3 E \ ! |

[
=

0Ok /10. A ~ _l‘\ |
NOk / NIO A 1_| “\\ | |
No fault A | ’l § l .|
Ackn. fault E ‘ ‘ "I_l ‘\I_l

Obr. 11: Vyména signali na zakaznickém rozhrani
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- - - - - - T - T - T - T

94. Pripojka nouzového zastaveni

Rizeni Sroubovacich automatti C5 je vybaveno dvouokruhovym spinanim NOUZOVEHO ZASTAVENI. To
umoznuje C5 zaclenit do stavajiciho okruhu NOUZOVEHO ZASTAVENI celého zafizeni.

Tuto variantu doporucujeme v pfipad€, kdyz z analyzy rizik celkového zafizeni vyplyva, Ze existuje
nebezpeci ohrozeni pohonem vietena. Pak mize byt nezbytné bezpeéné odpojeni pohonu (save torque off).

Pokud neni z bezpecnostné technického hlediska nutné vypnuti, pak se musi pfipojka XG6 prfemostit tak,
aby byl okruh NOUZOVEHO ZASTAVENI uzavreny.

Moznost NOUZOVEHO ZASTAVENI umoziiuje realizaci kategorie zastaveni 0. Pokud je tato moznost
vestavéna, jsou na XG6 EMG vyvedeny potifebné pfipojky.

Do fizeni Sroubovacich automatd C5S je zac¢lenéno elektronické spinani STO (save torque off). Zapojeni je
uvedeno v elektrickém schématu. Pokud bezpecnostni okruh vypadne, pak se v zafizeni odpoji pfivod
proudu pro pohon. Zafizeni to zobrazi na hlavni obrazovce ve stavové fadce.

Konektory a také STO (save torque off) pod napétim
Konektory a vedeni XD9 jsou v tomto stavu (STO) bez proudu, ale ne bez napéti.

NEBEZPECI » K zapojeni a odpojeni konektort a k opravé odpojte zafizeni od sitového napajeni.

Hodnoty dosazitelné bezpecnostnim spinanim jsou uvedeny v technickych udajich.

VSeobecna ohrozeni
NOUZOVE ZASTAVENI je pfi chybném zapojeni neuginné.

» Rizeni musi do nadifazeného okruhu NOUZOVEHO ZASTAVENI zapojit odbornik.
Informace o zapojeni fizeni najdete v samostatném elektrickém schématu v kapitole 10

NEBEZPECi dokumentace WEBER.

» V pFipadé potfeby je nutné kontaktovat servis WEBER — viz kapitolu Kontaktni
osoba firmy WEBER [ 6].
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Ve schématu elektrického zapojeni je tato varianta znazornéna schématem, podle kterého Ize integrovat
dvojokruhové vypinani. V kazdém pfipadé pouZzivejte také vratné potrubi, aby bylo mozné zjistit chyby v
bezpecnostnim obvodu. Ke zpétnému hlaseni se pouziva beznapétovy vystup s optoelektronickou vazbou.
Ten se sepne, jen kdyz jsou rozpojené okruhy 1 i 2. Kdyz je alespori jeden okruh spojeny, optoelektronicka
vazba vratného potrubi se rozpoji.

Pin 5 a Pin 6 na XG6 se smégji pouzit pouze k napajeni vlastnich bezpe&nostnich vstupu C5. Toto napajeni
umoznuje pouzit bezpotencialové kontakty nadfazeného spinani.

8polova zdirka Popis

Okruh 1 +

Okruh 1 -

Okruh 2 +

Okruh 2 -

0V C5

+24V C5

N O gl wIN -

Zpétné hlaseni +

8 Zpétné hlaseni -

9.441. Pokyn k hustoté spinani

Zivotnost elektronického spinani NOUZOVEHO ZASTAVENI neni omezena. Tim jsou mozZna pouZiti, pfi
nichz dochazi v kazdém dilcim cyklu k vypnuti bezpecnostniho okruhu, napfiklad prostfednictvim svételné
zavory.
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10. Technické udaje

Elektrické pfipojeni (podle
typového Stitku)

Standardni 230 V Typ:
» Pfipojka studeného zafizeni pomoci L, N, PE
*+ 230V +10 % /50—-60Hz

Jisténi

Externi: = 10 A kategorie C

Interni: 6,3AT tavné pojistky

Tfida ochrany elektrického
zarizeni

Tfida ochrany 1 (L, N, PE)

Maximalni primérna spotfeba
energie

S motorem 85 W: 100 W

S motorem 320 W: 400 W

S motorem 675 W: 750 W

Bez aktivniho procesu: 25 W

Doporucéeni pro ochranny
vypina¢ proti chybnému proudu

(F1)

RCD typ B (pro stfidavy i stejnosmérny proud) s = 30 mA

Vytizeni RCD typ B 30 mA

< 25 % (délka vedeni k pohonu 6 m)

Svodovy proud zafizeni v
provozu (typicky)

<3,5mA

Teplota okolniho prostfedi

5°C-45°C (41 °F-113 °F)

Relativni vihkost vzduchu

5 % - 85 %, nekondenzujici

Nadmorska vyska instalace

0-1000 m: 100 % vykon

1000 - 2000 m: 70 % vykon

neprovozovat nad 2000 m

Hmotnost

7,8 kg

Instalace

* Na podlaze (jina instalace neni povolena)

» Zarizeni musi byt instalované tak, aby bylo ze vSech stran
dobre vétrané.

Velikost skiing (V * S * H) v mm

266 * 152 * 332 (bez konektor()

Montazni prostor (V * S * H) v
mm

270 * 220 * 420 (bez pfipojky USB vpredu)

Stupen kryti

IP30

Bezpec&nostné technické
charakteristiky

podle EN ISO 13849-1:2008-12
* MTTFd: >100 let
* DC=99 %
» Kategorie 4
» Performance Level e

Provozni prostredi

C5S spliuje v prumyslovém prostfedi platné smérnice EMV pro priimyslovou techniku.

Pfi pouziti v jinych oblastech jsou zapotfebi pfislusna dodate¢na opatieni, aby byly
splnény nutné normy EMV. Odpovédnost nese provozovatel zafizeni.
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1. Odstaveni z provozu, demontaz, likvidace

11.1. Uvedeni mimo provoz

Pfi ukon&eni provozu stroj vypnéte a zajistéte proti neumysinému zapnuti.
Pokud jsou ve stroji je5té obrobky, odstrarite je.

Na stroj umistéte jasné upozornéni, Ze je do€asné mimo provoz.

Uvedeni do provozu

Pfi obnoveni provozu se fidte pokyny v kapitole Uvedeni do provozu.

11.2. Demontaz a likvidace

Nebezpedi pfi demontazi a prepravé

>

Pfi demontazi mohou uraz zpusobit padajici soucasti a pfi pfepravé pomoci zdvihadel
VYSTRAHA zavésena nebo padajici bremena.

Nebezpedi pri praci na stroji
Nebezpeci urazu pfi nespravné manipulaci se strojem.
POZOR » Prace na stroji smi provadét jen odbornici.
Aby pfi demontazi a likvidaci nedoslo k Urazim a/nebo poskozeni Zivotniho prostredi, bezpodminec&né
dodrzujte tyto zasady:
* pouzivani vhodného naradi
» dostate¢né dimenzovana zafizeni k uchopeni bfemena
+ stabilita odmontovanych &asti stroje

+ pri likvidaci maziv, rozpoustédel a konzervacnich prostfedk( atd. pouzivani osobnich ochrannych
prostredk
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11.2.1. Likvidace soucasti

Spravna likvidace

Konstrukéni celky a sou€asti se musi likvidovat spravné. Nespravna likvidace poskozuje
zivotni prostredi.

Konstrukéni celky likvidujte podle platnych pfedpisu. Dbejte na ekologickou likvidaci provoznich latek.
Materialy, ze kterych je stroj vyrobeny:

* hlinik (napf. stojan, desky),

» ocel a Seda litina (napf. skfin, hfidele, ozubena kola, loZiska),

* méd (napf. servomotor a elektrické kabely),

plasty (napF. elektrické kabely, kryty),
* elektronické souc&asti (napf. servozesilovace)

11.2.2. Zpétny odbér elektronickych vyrobku (ElektroG)

Odpad z elektrickych a elektronickych zafizeni obsahuje rizné cenné materialy i
Skodlivé latky, které maiji pfi nespravné likvidaci negativni ucinky na zivotni prostredi a
lidské zdravi. Nesmi se likvidovat spole¢né s domovnim odpadem.

Misto toho vyuzijte moznost bezplatného odevzdani starého spotiebice na regionalnich
sbérnych mistech v Némecku. Spolec¢nost WEBER je registrovana u nadace EAR jako
vyrobce a distributor elektrickych vyrobk( B2B (WEEE reg.¢. 70910538).

Zakon o elektronickych zarizenich (ElektroG)

Zakon o elektrickych a elektronickych zafizenich stanovi, Zze elektroodpad nesmi byt
likvidovan spole€né s domovnim odpadem, ale musi byt sbiran oddélené a recyklovan.

11.2.3. Zpétny odbér baterii (v Néemecku BattG)

Jako konecny spotiebitel jste podle nafizeni EU (o bateriich) povinni odevzdavat
v8echny pouzité baterie a akumulatory. Je zakazano vyhazovat je do bézného
komunalniho odpadu.

Pouzité baterie/akumulatory muzZete bezplatné odevzdat na sbérnych mistech
provozovanych obcemi, nasi spolecnosti nebo u vSech jejich prodejcu.

Némecky zakon o bateriich (BattG)

Zakon o uvadéni baterii a akumulatoru na trh, jejich zpétném odbéru a ekologické
likvidaci.
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12. Historie zmén
Verze Oddéleni Popis zmény Datum
V2.0.0 Entw. CS Prvni verze 7.4.2022
Doku AR
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13. Kontakty

WEBER Schraubautomaten GmbH
Hans-Urmiller-Ring 56

D-82515 Wolfratshausen
Servicehotline

& +49 8171 406-444
S +49 8171 406-111

service@weber-online.com
www.weber-online.com

WEBER Assemblage
Automatiques S.A.R.L.

(F)

& +33 4 5068 5990
=) +33 4 5068 9365

weber@weberaa.com
www.weberaa.com

WEBER Automation s.r.o.
(CZ/PL/HU/SK)

& +420 549 240 965
@ +420 549 240 964

weber.cz@weber-online.com
www.weber-online.cz

www.weber-online.pl
www.weber-online.hu

WEBER Screwdriving System Inc.
(USA)

@ +1704 360 5820
S +1704 360 5100

marketing@weberusa.com
www.weberusa.com

WEBER Automation China Co. Ltd.
(VRC)

& +86 21 5459 3323
=) +86 21 5459 3323

china@weber-online.com
www.weber-online.cn

WEBER Automazione ltalia s.r.l.
(1
& +39 051 0285 201

weber.it@weber-online.com
www.weber-online.it
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